Torggler

Concrete System

PHASE 1 TREATMENT 2 ADHESION BRIDGE JEENASIEIAVR[J[W 4 FINISHING

'RESTAURO SMART

RESTAURO SMART

Mittelschnell abbindender, vorgefertigter, thixotroper Mortel,
Typ PCC und Klasse R2 nach EN 1504-3, kunstharzvergtiitet und
faserverstarkt, zum Reprofilieren von Beton und Stahlbeton.

- Ausgezeichnet verarbeitbar
- Optimale Thixotropie

- Gute mechanische Festigkeit und B esté.ndigke it MALTAPREMISCELATA MEDIO RAPIDAE RESINATA, PER LA RICOSTRUZIONE
- A'Llftl’ag' i]fl S ChiChtdiCken VOH 10 biS 4 O mm Tixotropico | Fibrorinforzato | Modulo e[aslicn vantaggioso
VORGEFERTIGTER, KUNSTHARZVERGUTETER, MITTELSCHNELL ABBINDENDER
: : TROCKENMGRTEL ZUM REPROFILIEREN VON BETON UND STAHLBETON.
- Mittelschnell abbindendes Produkt

Thixotrop | Faserverstérkt | Vorteilhafter E-Modul

« Vorteilhafter E-Modul MEDIUM FAST, PREMIXED, POLYMER MODIFIED CEMENT MORTAR FOR THE

VOLUMETRIC RECONSTRUCTION OF CONCRETE AND REINFORCED CONCRETE.
Thixotropic | Fibre reinforced | Advantageous elastic modulus

MORTIER PREMELANGE, RESINEUX ET A PRISE SEMI-RAPIDE POUR LA
RECONSTRUCTION VOLUMETRIQUE DU BETON ET DU BETON ARME.
Thixotrope | Renforcé de fibres | Module d'élasticité avantageux

ANWENDUNGSBEREICHE

¢ Reprofilierung und Instandsetzung der Auflenschicht von Beton und Stahlbeton

¢ Instandsetzung von Balkonkanten, Gesimse und Briistungen

¢ Reparatur von Betonbauteilen, Balkonunterseiten, Estrichen, Fertigbauteilen usw.

e Ausgleichen von Kiesnestern, Lochern von Abstandhaltern an Schalungen, Hohlkehlen

IN COMPLIANCE WITH
UNTERGRUNDARTEN
* Beton und Stahlbeton
e Mortel und zementare Untergriinde mit guter mechanischer Festigkeit R2 PCC
EN 1504-3
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EIGENSCHAFTEN

Restauro Smart ist ein gebrauchsfertiger, mittelschnell abbindender, faserverstarkter, grauer Mortel
auf der Basis von Spezialzementen, ausgewahlten Zuschlagstoffen, Kunstharzen und speziellen
Zusatzmitteln. Dank der guten Thixotropie-Eigenschaften kann der Mortel problemlos sowohl in der
Horizontalen als auch in der Vertikalen und nicht nur manuell, sondern auch mit Spritzgerat und
geeigneter Pumpe aufgetragen werden, ohne dass sich Tropfen oder Nasen bilden. Ein leichtes Quellen
sowohl im plastischen Zustand als auch nach dem Ausharten kompensiert den hydraulischen Schwund.
Dadurch wird das Haftvermdgen erheblich verbessert und zugleich der Rissbildung vorgebeugt. Durch
das hohe Wasserriickhaltevermogen wird bei diinn ausgezogenen Schichten (in jedem Fall nicht unter 1
cm) sowie unter kritischen Klimabedingungen (Hitze und Wind) das .Verdursten” weitgehend vermieden;
in diesen Féllen sind jedoch geeignete Vorsichtsmafinahmen zu treffen (direkte Sonneneinstrahlung
vermeiden, mit kaltem Wasser anmachen, in der kiihleren Tageszeit aufbringen, usw.).

Restauro Smart ist besonders geeignet fiir die Instandsetzung von Balkonkanten, Treppen, Briistungen
und Betonbauteilen, zur Uberdeckung der Bewehrungseisen bei karbonatisiertem oder anderweitig
geschéadigtem Beton, jedoch nicht bei strukturellen Schaden (in diesem Fall ist Strutturale zu
verwenden). Ferner kann der Mértel vorteilhaft zum Reparieren von Stahlbeton (gréBere Kiesnester und
Passungsfehler mit folglicher Freilegung der Bewehrungseisen) eingesetzt werden, wobei jedoch die
auszubessernden Stellen eine Mindeststarke von 1 cm dick aufweisen miissen.

Nach EN 1504-9 kann fir den Anwendungsbereich von Restauro Smart auf die Prinzipien 3 (Betonersatz)
und 7 (Erhalt oder Wiederherstellung der Passivitit) anhand der Verfahren 3.1 (Mértelauftrag von Hand)
und 7.1 (Erhéhung der Betondeckung mit zusatzlichem zementgebundenen Mértel oder Beton) Bezug
genommen werden.

Restauro Smart ist ein Produkt fiir die statisch nicht relevante Instandsetzung von Beton mittels
hydraulischen Martels vom Typ PCC und Klasse R2 gemaf3 EN 1504-3.
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VERBRAUCH
Ca. 19 kg/m? pro cm Schichtstarke

LAGERUNG
Restauro Smart trocken und geschiitzt lagern. In der verschlossenen Originalverpackung betragt die
Haltbarkeitsdauer mindestens 9 Monate.

LIEFERFORM
22-kg-Sacke

REALISIERBARE SCHICHTDICKEN

Anwendbar in Schichtdicken von 10 mm bis 40 mm

HINWEISE

e Um Rissbildungen bei einer zu raschen Wasserverdunstung in den Sommermonaten vorzubeugen und
um ein angemessenes Quellen zum Ausgleich des Mértelschwunds zu erzielen, muss die Oberflache
der mit Restauro Smart behandelten Bauteile iiber einen Zeitraum von mindestens 48 Stunden
benasst sowie vor Wind und direkter Sonneneinstrahlung geschiitzt werden.

e Bei Temperaturen unter +5 °C bzw. Uiber +30 °C ist die Verarbeitung zu vermeiden.

¢ Die Mindestauftragsstarke muss ca. 1 cm betragen; Ausgleichsschichten auf .Null” sind daher zu
vermeiden.

¢ Die max. Gesamtdicke betragt ca. 8 cm, die max.

e Maximale Schichtdicke je Hand ca. 4 cm. Bei einer Gesamtdicke von mehr als 3 cm ist eine Bewehrung
mit verzinkten Baustahlmatten vorzusehen, die wiederum mit einer mindestens 1 cm dicken Schicht
Uberdeckt werden missen. Bei Gesamtdicken iber 4 cm kdnnen auch geschweifite Baustahlmatten
eingesetzt werden. Bei kleineren Arbeiten, z.B. kleinen Raumecken und Kanten, oder
Ausgleichsarbeiten auf kleinen Oberflachen und mit Schichtdicken unter 3 cm, ist es nicht notwendig
ein Armierungsgewebe einzusetzen, trotzdem muss der Untergrund stark aufgeraut sein um die
Quellung des Martels zu verhindern. Soweit moglich, Schalungen zur Hilfe nehmen, um dem Quellen
des Mortels entgegenzuwirken.

¢ Bei mehreren Auftragsschichten ist die Folgeschicht jeweils vor dem Abbinden der vorhergehenden
Schicht aufzubringen, d.h. bei 20 °C darf nicht langer als 90 Minuten gewartet werden.

¢ Bei den einzelnen Arbeitsschritten (z.B. Kantenausbildung und Oberfldchenbeschichtungen) sind die
allgemeinen technischen Richtlinien und die Verarbeitungshinweise fiir Zementmartel zu beachten.
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VERARBEITUNGSHINWEISE

VORBEREITUNGSARBEITEN VOR DEM AUFTRAG

Die zu behandelnden Flachen miissen sauber und stark aufgeraut
sein. Brockelige Teile und anderes loses und beschadigtes Material bis
zum intakten und tragfahigen Grund entfernen. Die Bewehrungseisen
vollstandig freilegen, den karbonatisierten Beton entfernen

und die Bewehrungseisen mit einem Wassersandstrahlgeblase

oder Sandstrahlgebldse reinigen, bis das blanke Material zum
Vorschein kommt. Den Untergrund vornassen, bis er vollig gesattigt
ist. Uberschiissiges Wasser verdunsten lassen oder mit einem
Schwamm aufsaugen. Fir einen wirksamen Korrosionsschutz die
Bewehrungseisen mit Ferri 1K einstreichen und dieses ausharten
lassen, um zu vermeiden, dass die anschlieBenden Beschichtungen
die Schutzschicht beeintrachtigen.

VORBEREITUNG DES PRODUKTS UND ANWENDUNG

AnschlieBend einen Spritzbewurf vorbereiten. Dazu einen flissigen

Mortel aus Restauro Smart mit einer Losung aus 1 Teil Neoplast Latex

und 2 Teilen Wasser anmachen und auf den vorbereiteten Untergrund

aufbringen. Dann Restauro Smart mit ca. 17-19 % Wasser [ca. 3,75

- 4,00 Liter Wasser pro 22-kg-Sack] vermischen und mit einem

Rihrgerat (Bohrmaschine mit niedriger Drehzahl und geeignetem

Rihrwerk oder Betonmischer) mischen, bis eine gleichmaBige

und klumpenfreie Masse entsteht. Kleinere Mengen kdnnen auch

von Hand mit einer Kelle angeriihrt werden, aber in diesem Fall ist

eventuell ein groBerer Wasserzusatz notwendig, was sich nachteilig

auf die mechanischen und qualitativen Eigenschaften auswirken

kann. Das so vorbereitete Gemisch hat unter normalen Bedingungen

(20 °C) eine Verarbeitungszeit von rund 20 Minuten. Bei héheren

Temperaturen ist die Verarbeitungszeit entsprechend kirzer. Auf den

verfestigten, aber noch nicht ausgeharteten Spritzbewurf wird das

Gemisch mit Restauro Smart von Hand mit Kelle oder Traufel oder mit
einer geeigneten Verputzmaschine aufgebracht (wegen des raschen

w Abbindens miissen Leitungen und Pistole der Putzspritzmaschine bei

‘.‘. jeder Arbeitspause gereinigt werden, um Verstopfungen zu vermeiden,

die nachtraglich schwer zu beseitigen sind). Zum Spachteln empfehlen

wir Monorasante.
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TECHNISCHE DATEN

PARAMETER VERFAHREN ANFORDERUNG WERT ZERTIFIZIERUNG
EN 1504-3 Einstufung des Produkts R2 PCC, getestet nach EN 1504-3. Die EG-Konformititserklarung fiir das
g g g
PULVERPRODUKT Produkt mit der Kopie der entsprechenden offiziellen Priifzertifikate ist auf Anfrage erhaltlich.
Farbe: visuell grau
Rohdichte des Pulverprodukts 1.340 kg/m3
AR ANkl U8 Legende fiir Einstufung nach EN 1504-3
Wasserlésliche Chloride: EN 1015-17 <0,05% < 0,002 %
= CC = Mortel oder Beton auf der P = Reaktive Polymer- R3 = Mortel fir statisch

FRISCHMORTEL Basis hydraulischer Bindemittel Bindemittel relevante Instandsetzung, mit
Anmachwasser: 17-19% Druckfestigkeit > 25 MPa
Frischmorteldichte: EN 1015-6 2.100 kg/m? PCC = Mdrtel oder Beton auf der R1 = Mértel fur nicht statisch R4 = Mértel fur statisch
Konsistenz des Mértels: visuell thixotro Basis hydraulischer Bindemittel, relevante Instandsetzung, mit relevante Instandsetzung, mit

) P modifiziert durch Zugabe von Druckfestigkeit > 10 MPa Druckfestigkeit > 45 MPa
Verbrauch je 1 m®an Mortel: ca. 2.000 kg Polymer-Zusatzstoffen
Abbindezeit (Beginn/Ende): EN 196-3 ca. 45/120 Minuten PC = Mortel oder Beton auf der R2 = Mértel fiir nicht statisch
Verarbeitungszeit des EN 13395 ca. 20 Minuten Baj'i VLOQ Polymezr—B|L1[1“em|tteln rDelevE?te _InEt:_ands;%ti:;g, it
Erfselmirials: und kalibrierten Zuschlagen ruckfestigkeit > a
Verarbeitungstemperatur: von +5 °C bis +30 °C
AUSGEHARTETES PRODUKT
Betriebstemperatur: von -20 °C bis +90 °C AUSSCHREIBUNGSTEXT . . . .

o Aufbringen eines einkomponentigen, faserverstarkten Mittelschnellmortels, Einstufung Typ PCC
Druckfestigkeit nach 28 Tagen: EN 12190 > 15 MPa > 40 MPa Klasse R2 nach EN 1504-3, zum Reprofilieren von Beton- und Stahlbetonbauteilen (Typ Restauro
Biegezugfestigkeit nach 28 Tagen: EN 12190 10 MPa Smart von Torggler Chimica Spa), mit einem Verbrauch von ca. ................ kg/m?2.

Kapillarer EN 13057 < 0,5 kg/[m2ho:5) 0,4 kg/m?zho:s

Wasseraufnahmekoeffizient:

E-Modul: MIT 90* 20 GPa

Haftvermogen: EN 1542 > 0,8 MPa 1,5 MPa

Behindertes Schwinden/Quellen: EN 12617-4 Haftzugfestigkeit nach der 1,5 MPa
Probe: > 0,8 MPa

Compatibilita termica (gelo/disgelo): EN 13687-4 Forza di legame dopo i cicli: > 1,5MPa Die Angaben in diesem Dokument basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Dennoch
> 0,8 MPa sind samtliche Empfehlungen und Ratschlige unverbindlich, da wir keinen Einfluss auf die jeweiligen

Reazione al fuoco: EN 13501-1 Valore dichiarato dal produttore Classe A1 Anwendungsbedingungen haben. Im Zweifelsfall empfiehlt es sich stets, zunadchst einen Eignungsversuch

durchzufiihren und/oder unsere Techniker einzuschalten. Die Firma Torggler Chimica Spa behilt sich das Recht vor,
die Artikel ohne Vorankindigung zu andern, auszutauschen und/oder aus dem Programm zu nehmen sowie die in
diesem Dokument angegebenen Produktdaten zu @ndern; in diesem Fall konnten die hier angefiihrten Angaben nicht

* Dig i ~ .
Die internen Torggler-Methoden [MIT) stehen auf Anfrage zur Verfiigung. mehr giiltig sein. Das vorliegende Dokument ersetzt die vorhergehende Ausgabe. Stand 10.2019

1 MPa entspricht 1 N/mm?
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