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DWUSKEADNIKOWA ZAPRAWA EPOKSYDOWA DO PRZYKLEJANIA PLYTEK | SPOINOWANIA
do wszystkich typow ptytek ceramicznych, mozaiki ceramicznej i szklanej, marmuru, kamienia naturalnego, spoina od 1 do 15mm szerokosci

Dwuskfadnikowa zaprawa epoksydowa do przyklejania ptytek klasy R2 T wg normy EN
12004 oraz zaprawa do fugowania klasy RG wg normy EN 13888.
. Doskonata urabialnos$¢, tatwos¢ aplikacji i zmywania
. Wysoka odpornosé chemiczna i mechaniczna
. Doskonata odporno$¢ na wnikanie wody
. Maksymalna stabilnos¢ koloru
OPIS WYROBU
TILE EPOXY jest dwusktadnikowg zaprawa na bazie zywic epoksydowych, selekcjo-
nowanych kruszyw kwarcowych i specjalnych dodatkéw przeznaczong do wykonywa-
nia wodoodpornych potaczen o wysokiej odpornosci chemicznej, charakteryzujaca sie
doskonatg urabialno$cig i wyjatkowa fatwoscig czyszczenia. Po zwigzaniu materiat jest
odporny na cykle zamarzania i rozmarzania.
RODZAJE PLYTEK
— Plytki ceramiczne jedno- dwukrotnie wypalane
— Kilinkier, porcelana, gres szkliwiony
— Mozaika ceramiczna i szklana
— Marmur, kamien naturalny, ptytki zywiczne i kompozytowe
ZASTOSOWANIE
Zaprawa przeznaczona do spoinowania i przyklejania oktadzin $ciennych i podtogo-
wych wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka wydajnosé, wodoodpornosé pota-
czenia, estetyka, wysoka odporno$¢ chemiczna i mechaniczna. Materiat zalecany do
stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej a takze w obiektach przemystowych i
handlowych. Idealny do tazienek, prysznicéw, kuchni, basenéw, tazni, saun, obiektéw
spa, garazy, sklepéw, magazynow i pomieszczen przemystowych.
PRZYGOTOWANIE PODLOZA
W przypadku stosowania jako kleju nalezy zadba¢ o to, aby podioza wykonane z
betonu, jastrychu, tynku lub innych materiatdw mineralnych miaty odpowiedni czas
dojrzewania i wytrzymato$¢ oraz byty wolne od kurzu i brudu, $ladéw oleju i smaru oraz
nie byly wilgotne ani mokre. Powierzchnie wewnetrzne spoin musza byé mocne, czyste
i odtluszczone. Luzne i niezwigzane fragmenty podtoza usung¢. Podtoze stalowe musi
by¢ oczyszczone z rdzy i odtluszczone.
PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY
Do pojemnika z komponentem A wlaé zawarto$¢ pojemnika z komponentem B i do-
ktadnie wymieszaé az do uzyskania jednolitej masy.
APLIKACJA
W przypadku stosowania jako klej: natozy¢ produkt za pomocg pacy zebatej, a nastep-
nie utozy¢ okftadzine ceramiczng lub kamienng. W przypadku uzycia jako fugi: uzyé
pacy z twardg guma do wypetnienia fug a nastepnie usungé nadmiar produktu. Przygo-
towana masa ma zywotno$¢ okoto 45 minut. W wyzszych temperaturach czas wyko-
rzystania zaprawy zmniejsza sie, natomiast w nizszych temperaturach wydtuza sie.
ZMYWANIE PO FUGOWANIU
Bezposrednio po wypetnieniu oczy$é spoiny woda (najlepiej cieptg) i twardg gabkag
(tzw. glazurniczg).
CZYSZCZENIE KONCOWE
Wstepnie zwigzany produkt mozna zmy¢ wodg z dodatkiem 10% alkoholu. Zwigzany
materiat mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie.
RODZAJE PODLOZY
— Podtoza mineralne (betony, jastrychy, tynki itp.)
— Metal
— Tworzywo sztuczne wzmocnione widknem szklanym
MINIMALNA / MAKSYMALNA GRUBOSC WARSTWY
Przy zastosowaniu jako klej - do grubosci ok. 5 mm. Przy spoinowaniu - do spoin o
szerokosci do 15 mm.
KONFEKCJONOWANIE
Komplet 3kg: wiadro z komponentem A o wadze 2,82kg oraz butelka z komponentem
B o wadze 0,18kg.
PRZECHOWYWANIE
W zamknietych pojemnikach fabrycznych w suchych i wentylowanych pomieszcze-
niach, w temperaturze od +10°C do +25°C mozna przechowywaé przez 24 miesigce.
UWAGI
Zaprawy epoksydowej TILE EPOXY nie nalezy stosowac:
— na zawilgocone podtoze
— jesli zaprawa zostata wymieszana w niewtasciwych proporcjach lub zostata roz-
cienczona wodg albo innymi rozpuszczalnikami
— przy temperaturach ponizej + 10°C lub powyzej + 25°C
— do spoinowania okfadzin wykonanych z nieglazurowanych pitytek i / lub na po-
wierzchniach, ktére nie gwarantujg odpowiedniej tatwosci czyszczenia; w takim
przypadku zalecany jest uprzedni test
— do wypetniania dylatacji; w takim przypadku nalezy zastosowac uszczelniacze
silikonowe linii Torggler
— przy dtugotrwatym kontakcie z kwasami i / lub silnymi utleniaczami, jak réwniez
przy duzym narazeniu na promieniowanie UV. W takich warunkach materiat moze
wykazywaé pogorszenie wasciwosci, a zwtaszcza zmiany koloru.
OSTRZEZENIE: Przed zastosowaniem produktu na oktadzinach ceramicznych z
elementami z tworzywa sztucznego, metalu, pokrytych farba, nietrwata emalig meta-
liczng lub innym nietrwatym motywem dekoracyjnym jak réwniez w przypadku chton-
nego kamienia naturalnego nalezy zawsze przeprowadzi¢ probe w celu okreslenia
wplywu materiatu na spoinowang powierzchnig. Po dziataniu agresywnych $rodkéw
chemicznych na powierzchni fugi moga wystgpi¢ przebarwienia.
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ZUZYCIE

Zuzycie jest r6zne w zaleznos$ci od zastosowania, rodzaju ptytek, regularnosci podtoza
i szerokosci spoin. Przy zastosowaniu jako klej mozna przyjg¢ przyblizone zuzycie ok.
2,0-4,0 kg/m2. W przypadku stosowania jako zaprawa do spoinowania, zuzycie moze
wahac sie w granicach od ok. 0,1 do ok. 2,0 kg/m?.

2mm 5mm 8mm
[20x20x4 ] 1.2kg/m? 3,2 kg/m? 5,1 kg/m?
[soxs0x4 |  05kg/m? 1,3 kg/m? 2,0 kg/m?
[100x100x6 " 04kgm? 1,0 kg/m? 1,5 kg/m?
[120x240x12 | 05kg/m? 1,2 kg/m? 1,9 kg/m?
[200x200x10 |  03kg/m? 0,8 kg/m? 1,3 kg/m?
[800x300x10 | 02kg/m? 0,5 kg/m? 0,8 kg/m?
[400x400x10 | 0,2kg/m? 0,4 kg/m? 0,7 kg/m?
[450%900* 20 0,3 kg/m? 0,6 kg/m? 1,0 kg/m?
[600%1200% 40 0,1 kg/m? 0,2 kg/m? 0,3 kg/m?

Wzér na obliczenie zuzycia fugi TILE EPOXY:
[(A+B)/(AxB)] xCxD x 1,6 = Zuzycie .... kg/m?
A -dtugos¢ ptytki, B — szeroko$¢ plytki, C — grubos¢ ptytki, D -szeroko$¢ spoiny

Odpornosé chemiczna oktadzin ceramicznych zafugowanych TILE EPOXY

Odpornosé
Stezenie w +20°C
dtugotrwata  krétkotrwata
2,5% + +
10% - -
[solny T 37% +- +
[chromowy T 20% : :
[eytrynowy T 10% - -
10% - -
2,5% + +
5% +/- +
10% - +/-
50% - -
75% - -
50% +/- +
98% - -
[tanina T 10% +- +
fwinowy T 10% + +
[szczawiowy T 10% + +
famoniak T 25% + +
[wodorotlenek sodu | 50% + +
{wodorotlenek potasu  50% + +
1629/l - -
tiosarczansodu + +
chloreksodu + +
chlorekwapnia + +
chiorekzelaza + +
serczanglinu + +
cuker + +
10% + +
‘wodorosiarczyn sodu + +
benzyna + +
nafa + +
olejsinikowy + +
oiwazoliwek + +
alkoholetylowy + +
aceton - -
I_ + +
‘gliceryna
twéjchloroetan . .
tréjchloroetylen (TRY) - -
chlorek metylenu - -
touen . .
benzen - -
kylen - -

Legenda odpornosci: + = catkowicie odporna, +/- = czg$ciowo odporna, — nieodporna
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DANE TECHNICZNE

komponent A : komponent B =94 : 6

Komponent A
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'Konsystencja: pasta
| Gestos¢ objetosciowa: ok.1,65kg/dm?
|Lepkos¢ w temperaturze 25°C: powyzej 1 000 000 mPaxs
[Sucha pozostatos¢: 100%
Komponent B
|Konsystencia: gesta ciecz
| Gestos¢ objetosciowa: 0k.0,95kg/dm?
[Lepkose: ok. 500 mPaxs
[Sucha pozostatos¢e: 100%
PARAMETR WYMAGANIE WARTOSC
SWIEZA MIESZANINA
Temperatura aplikacji od +10°C do
+25°C
Zywotno$é — okres przydatnosci do uzycia ok. 45 min
(przy +23°C i 50% wilgotnos$ci wzglednej)
ZWIAZANY PRODUKT - jako klej do ptytek (parametry wg EN 12004)
Przyczepno$é poczatkowa (wg EN 12004- > 2N/mm? 5,6 N/mm?
2/8.5.3.2)
Przyczepnos$é po zanurzeniu w wodzie (wg EN 7,4 N/mm?
12004-2/8.5.3.3)
Przyczepnos$é po starzeniu termicznym (wg 2,5 N/mm?
EN 12004-2 / 8.5.3.4)
Czas otwarty kleju (wg EN 1346) 20 min 20 min
Sptywanie < 0,5mm < 0,2mm
ZWIAZANY PRODUKT - jako zaprawa do spoinowania (parametry wg EN 13888)
Odpornos$é na $cieranie (wg EN 12808-2) < 250mm?® < 250mm?®
Wytrzymato$¢ na zginanie (wg EN 12808-3) 30 N/mm? > 30 N/mm?
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie (wg EN 12808-3) > 45 N/mm? > 45 N/mm?
Kapilarne wchtanianie wody po 240 minutach <0,1g <0,1g
(wg EN 12808-5)
Skurcz (wg EN 12808-4) < 1,5mm/m < 1,5mm/m
Mozliwo$¢ obcigzenia ruchem pieszym po ok. 24h
Wytrzymato$¢ koncowa po ok. 7
dniach
Temperatura uzytkowania od -20°C do
100°C
Zuzycie:
—  jako klej do plytek 2,0 + 4,0kg/m?
- jako zaprawa do spoinowania 0,1 + 2,0kg/m?
Klasyfikacja:
- zgodnie z EN 12004 R2T
= zgodnie z EN 13888 RG
Deklaracja zgodnosci nr 096/18
KOLORYSTYKA:
Bezbarwny Jasmin Bahama
[1 siaty Jasnoszary Bl Kasztan
B Szary Bl Czarny

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Zastosowanie dwusktadnikowego kleju na bazie zywicy epoksydowej, klasy RG T wg
EN 12004 (typu TILE EPOXY firmy Torggler) do klejenia ceramiki i materiatéw kamien-
nych o przyblizonym zuzyciu ............ kg/m?2.

Zastosowanie dwusktadnikowej zaprawy z zywicy epoksydowej o klasyfikacji wg normy
EN 13888: RG (typu TILE EPOXY firmy Torggler) do spoinowania poditdg i wyktadzin
ceramicznych i kamiennych o przyblizonym zuzyciu ............ kg/m?.

UWAGI KONCOWE

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie opierajg sie na naszej aktualnej wiedzy i
doswiadczeniu. Niemniej jednak wszystkie zalecenia i porady sg niewigzace, poniewaz
nie mamy wptywu na odpowiednie warunki uzytkowania. W razie watpliwosci, zawsze
wskazane jest przeprowadzenie najpierw testu przydatnosci i/lub wezwanie naszych
technikéw. Torggler Chimica Spa zastrzega sobie prawo do modyfikowania, wymiany
ilub wycofania z asortymentu artykutéw bez uprzedniego powiadomienia oraz do
modyfikowania danych produktu wskazanych w niniejszym dokumencie, w ktérym to
przypadku dane tu wskazane moga nie by¢ juz aktualne. Niniejszy dokument zastepuje
poprzednie wydanie. Stan na 11.2018 r.
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