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SZNUR DYLATACYJNY

do czesciowego wypetniania szczelin dylatacyjnych w celu uzyskania

wymaganego przekroju elastycznych wypetnien spoin

OPIS WYROBU

Sznur dylatacyjny jest produkowany ze spienionego polietylenu o
zamknietej strukturze komoérkowej. Tworzywu nadaje sie ksztatt
profilu o okragtym przekroju. Sznur stuzy do wypetnienia przestrze-
ni wewnatrz szczeliny, aby ograniczy¢ zuzycie materiatu uszczel-
niajacego i ujednolicié wymiary przekroju wypetnienia. Réwnocze-
$nie stanowi oparcie dla uszczelniaczy silikonowych, akrylowych
lub innych szczeliw bezrozpuszczalnikowymi w wykonywanych
uszczelnieniach pionowych i poziomych wewnatrz jak i na zewnatrz
obiektéw budowlanych.

ZASTOSOWANIE

Ma zastosowanie jako materiat pomocniczy w wykonywaniu wszel-
kiego rodzaju uszczelnien budowlanych, np.: tarasach, balkonach,
dylatacjach posadzek, scian, dachach, zbiornikach itp.

Stosowanie sznura dylatacyjnego utatwia aplikacje jak réwniez
umozliwia wtasciwe uformowanie przekroju uszczelniacza. Wspo-
maga wiasciwg prace uktadu ,szczelina - uszczelniacz”. Jest
stosowany wraz z taSmami uszczelniajacymi przy zabezpieczaniu
dylataciji.

PRZYGOTOWANIE SZCZELINY

Szczelina musi by¢ sucha i oczyszczona z kurzu, oleju, bitumu oraz
warstw stabo przyczepnych. Nieréwnosci i wgtebienia wyréwnac
masami zgodnymi z podtozem: beton zaprawg EKOR 45 lub ACS
KOSMETIC, tynki mineralne i mury zaprawg EKOR 46, ubytki miej-
scowe wypetnia¢ szybkowigzacg masg ANTOL UMAFIX.

SPOSOB UZYCIA

Srednice sznura dylatacyjnego nalezy dobra¢ o kalibracje wieksza
od szeroko$ci szczeliny tak, aby byt on wcisniety i nie przemiesz-
czal sie podczas naktadania materiatu uszczelniajgcego, np. dla
szerokosci szczeliny 15mm nalezy uzy¢ sznur o srednicy 20mm i
osadzi¢ go na gtebokos¢ 10mm od powierzchni dylatowanych
elementéw. Unika¢ uszkodzen mechanicznych oraz zbyt nadmier-
nego rozciggania sznura.

WYKONANIE
Sznur dylatacyjny uzywa sie przy wypetnianiu dylatacji lub szczelin
uszczelniaczami silikonowymi, akrylowymi lub (po sprawdzeniu)
uszczelniaczami na bazie innych materiatdw. Polietylen, z ktérego
produkuje sie sznur dylatacyjny jest kompatybilny np. z silikonowym
uszczelniaczem dylatacyjnym SITOL SILICON BASSO MODULO,
podtogowym SITOL SILICON PAVIMENTO, akrylowymi SITOL
ACRYL 15, SITOL ACRYL 10 lub SITOL ACRYL 550. Kolejnosé
prac przy wykonywaniu wypetnienia szczeliny jest nastepujaca:

1. Szczeline oczysci€, odttusci¢ i osuszyé. Boki spoiny zagrunto-
waé preparatem PRIMER SILICON. W szczelinie nalezy uto-
zy¢ sznur dylatacyjny do uzyskania odpowiedniego jego prze-
kroju.

Krawedzie szczeliny zabezpieczy¢ taSmg samoprzylepna.
Szczeline starannie i doktadnie wypetni¢ masa uszczelniajaca.
W przeciaggu 5 minut od natozenia wygtadzi¢ powierzchnie
szczeliwa jednoczes$nie lekko naciskajac, aby usung¢ ewentu-
alne pecherzyki powietrza i poprawic przyleganie do bokow.

5. Usuna¢ tasme zabezpieczajaca.

Spoine uzupetniang uszczelniaczem silikonowym nalezy ksztatto-
wac osadzajac sznur tak, aby uzyska¢ wymiary spoiny przy szero-
kosciach szczeliny:
— do 10mm

rPoODdD

gtebokos¢ powinna by¢ rowna szerokosci, ale

nie mniejsza niz 6 mm;

— od 10 do 20mm  gtebokos¢ powinna wynosi¢ minimum 10mm;

— powyzej 20mm gtebokos¢ powinna wynosi¢ minimum potowe
szerokosci.

Wymiary spoiny: 6x6, 8x8, 10x10, 15x10, 20x10, 30x15, 30x20 mm
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UWAGA: Szczeliwo moze zwigzac tylko do bokdéw szczeliny

PRZECHOWYWANIE | ZASADY BEZPIECZENSTWA
Produkt przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu i oryginalnym
opakowaniu z dala od zrédet ognia.

UWAGI KONCOWE

Producent odpowiada za jako$¢ wyrobu, ale nie ponosi odpowie-
dzialnosci za jego konkretne zastosowania. Stosujac zaprawe
przestrzega¢ zapiséw niniejszej karty technicznej, zasad sztuki
budowlanej, odpowiednich norm oraz przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy. Informacje wykraczajace poza zawarto$é niniejszej
karty technicznej wymagajg pisemnego potwierdzenia przez produ-
centa. W przypadku watpliwosci kontaktowac sie z Dziatem Tech-
nicznym.

DANE TECHNICZNE.

Kolor: szary
Przekroj: okragty
Materiat: spieniony polietylen o zamknie-

tej strukturze komorkowej

Gestosé: 30 — 35 kg/m®
Kod produktu: Przekroj: ilos¢ metrow w opakowaniu

7116 6 mm szpula — 1.000mb
7127 8 mm szpula — 550 mb
7107 10 mm szpula — 350 mb
7118 13 mm szpula — 200 mb
7117 15 mm szpula duza — 1.000 mb
7108 20 mm szpula duza — 600 mb
7121 25 mm szpula — 400 mb
7260 30 mm szpula duza — 250 mb
7128 35 mm szpula — 180 mb

40 mm wigzka odcinkéw 2m — 100 szt.
7123 50 mm wigzka odcinkéw 2m — 50 szt.
7119 60 mm wigzka odcinkéw 2m — 50 szt.

70 mm wigzka odcinkéw 2m — 50 szt.
Zakres pracy produktu: od -80°C do +60°C
Poczatek temperatury topnie-
nia:
Temperatura samozaptonu:
Odpornos¢ na ogien:

powyzej 70°C

powyzej 300°C
trudnozapalny, samogasnacy

Odporno$¢ chemiczna wysoka
Odpornos¢ na UV: brak
Rozpad termiczny: >160°C
Absorpcja wody: brak
Odpornos$¢ na deformacije: dobra

Niniejsza karta techniczna uniewaznia poprzednie.
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