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CA VINYL

Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowo-akrylanowej
do mocowania kotew pod srednim i duzym obcigzeniem

Dwuskladnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowo-akrylanowej (mieszanka zywicy estru winylowego i polie-
stru), nie zawiera styrenu, przeznaczona do mocowania w niezarysowanym betonie (w strefie Sciskanej) kotew przewidywa-
nych do przenoszenia srednich i duzych obciazen, takze w wilgotnych lub mokrych podtozach

Zastosowania w murach zwartych z cegiet i bloczkdw petnych i w murach perforowanych z cegiet i bloczkéw z otworami, pustakéw betonowych lub z
autoklawizowanego betonu komoérkowego nie sg objete certyfikacja.

OBSZARY ZASTOSOWANIA

W potgczeniu z uzyciem pretéw gwintowanych lub pretéw o podwyzszonej przyczepnosci (zebrowanych) znajduje zastosowanie w wielu sytuacjach
budowlanych do mocowania elementéw konstrukcyjnych lub architektonicznych wszedzie tam, gdzie istnieje potrzeba szybkiego oddania do uzytkowa-
nia oraz kotwienia bez tworzenia dodatkowych naprezen w podtozach: montaz rolet okiennych, okiennic, okien, drzwi, elementéw klimatyzacji, ogro-
dzen, anten, systeméw alarmowych, opraw oswietleniowych, znakéw drogowych i reklamowych. Brak styrenu pozwala na stosowanie réwniez w po-
mieszczeniach zamknietych. Dopuszczenie do stosowania dla mocowan o gtebokosci zakotwienia od 6 do 32 cm pozwala uzytkownikowi na duzag
elastyczno$¢ stosowania, nawet do gtebokosci dwudziestu srednic preta gwintowanego. Temperatura podifoza i otoczenia podczas montazu powinna
wynosi¢ od 0 do +30°C. Zakres temperatur uzytkowania:

. od -40°C do +40°C (przy maksymalnej temperaturze krétkotrwatej +40°C i przy maksymalnej temperaturze dtugotrwatej +24°C)

. od -40°C do +50°C (przy maksymalnej temperaturze krétkotrwatej +50°C i przy maksymalnej temperaturze diugotrwatej +40°C)

WYMAGANIA MATERIALOWE

Podtoza:

1. Zbrojony lub niezbrojony beton normalnej wagi o klasie wytrzymatosci od C20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206-1. Beton niezarysowany (beton w
strefie $ciskanej) dla pretéw gwintowanych o $rednicach M8, M10, M12 i M16 oraz pretéw zebrowanych o srednicach @8, 310, @12, @14 i 316.

2. Mury petne lub mury perforowane - z bloczkéw lub cegiet z otworami (zastosowania w takich podtozach nie sg objete certyfikacjg). Klasa wytrzyma-
tosci zaprawy murarskiej musi wynosi¢ co najmniej M 2,5 zgodnie z EN 998-2:2010.

Materiaty kotew:

Kotwy z pretéow gwintowanych powinny by¢ wykonywane z nastepujgcych gatunkéw stali:

1. Ocynkowana stal weglowa klasy od 4.8 do 8.8 zgodnie z EN ISO 898-1 — dla zastosowan w warunkach suchych i wewnatrz

2. Stal nierdzewna A4-50, A4-70 i A4-80 zgodnie z normg EN ISO 3506 do uzytkowania w warunkach suchych i wewnetrznych, do uzytkowania na
zewnatrz (w tym w obszarach przemystowych i srodowiskach morskich) lub do statej pracy w warunkach wilgotnych wewnatrz pomieszczen, jesli
nie wystepujg warunki agresywne. Stal nierdzewna o wysokiej klasie odpornosci na korozje 50, 70 lub 80 zgodnie z EN ISO 3506 dla wszystkich
warunkow uzytkowania.

3. Nakretki i podktadki muszg odpowiada¢ materiatowi pretéw gwintowanych podanemu powyzej dla réznych warunkéw srodowiskowych

Kotwy z pretow zebrowanych (o podwyzszonej przyczepnosci) powinny by¢ wykonywane w klasie B lub C zgodnie z EN 1992-1-1.Projektowanie wy-

tacznie zgodnie z EOTATR 029 lub CEN TS 1992-4. Prety moga by¢ stosowane do zakotwienia w podtozach betonowych.

WYKONANIE PRAC
Kotwy moga by¢ montowane w podtozu suchym lub mokrym (kategoria zastosowania 1). Kotwy mogg by¢ obcigzane statycznie i quasi-statycznie.

Kolejnos¢ wykonania robét:

1. Wywierci¢ otwor prostopadle do powierzchni podtoza z zachowaniem zalecanej $rednicy i gtebokosci wiercenia; w podiozach jednorodnych, zwar-
tych mozna uzy¢ wiertnic (wiertarek) z udarem. W podtozach z bloczkéw zebrowanych, aby nie ztamaé wewnetrznej przegrody bloczka, wierci¢ pro-
stym wierttem obrotowym bez udaru.

2. Ostroznie usungc¢ pyt i pozostatosci materiatu po wierceniu za pomocg pompy ssacej lub sprezonego powietrza i szczotki metalowej: odpowiedni

poziom czystosci uzyskuje sie poprzez wykonanie co najmniej 4 przedmuchéw, 4-krotnego czyszczenia szczotkg i 4 przedmuchéw. Przed szczot-

kowaniem nalezy oczysci¢ szczotke i sprawdzi¢, czy jej Srednica jest wystarczajgca.

Prety kotew muszg by¢ czyste i wolne od oleju, smaru lub rdzy.

W przypadku kotew o dtugosci wiekszej niz 15 cm nalezy uzy¢é przedtuzki aplikatora dopasowujac ja poprzez przyciecie na odpowiedni wymiar.

W przypadku perforowanych podiozy wiozy¢ w otwdr tuleje siatkowa do kotew (zaslepke z siatki albo metalowy oplot), aby unikng¢ rozproszenia

zywicy w zagtebieniach.

6. Jezeli otwor jest wiercony w miejscu, w ktérym nie nawiercane jest perforowane podioze, np. w zaprawie miedzy dwoma bloczkami, nie trzeba
stosowac tulei siatkowych, a montaz wykonywac jak w zwartym podtozu.

7. Dla kartuszy o pojemnosci 300 ml: odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca, wsunaé plastikowg rurke mieszacza w otwor zéttej zawleczki i przy jej po-
mocy wyciggna¢ metalowy klips zamykajgcy worek z materiatem (dla wktadu o pojemnosci 400 ml wystarczy odkreci¢ nakretke). Przykreci¢ mie-
szacz (stozkowa plastikowa rurka z wewnetrznym gwintem na grubszym korcu dotaczona do opakowania) do kartusza i wiozy¢ kartusz do specjal-
nego pistoletu, uzywajgc ochrony rak i twarzy.

8. Wyttoczy¢ zywice i odrzuci¢ pierwsza czes¢ produktu, ktdra nie zostata idealnie wymieszana, az do momentu wyptynigcia zywicy o jednolitym kolo-
rze (zwykle odrzuca sie materiat z pierwszych 3-5 petnych ruchéw spustu pistoletu). Aby zmniejszy¢ opory wyttaczania, kartusze z materiatem (bez-
posrednio przed aplikacjg) nalezy przechowywaé w temperaturze od 15 do 25°C.

9a. W zwartym podtozu zywice nalezy wstrzykiwa¢ od dna otworu stopniowo wycofujac koncowke mieszacza i wypetniajgc otwor do okoto 2/3 objetosci.

9b. W przypadku podtoza perforowanego nalezy dozowac¢ zwiekszong ilo$¢ zywicy, aby przedostata sie ona przez siatke tulei siatkowej: aby zwiekszy¢
skutecznos¢ potgczenia, nalezy zwiekszyc ilos¢ wyttaczanej zywicy tak, aby objetosc¢ tulei siatkowej podwoita sie.

10. W celu tatwiejszego montazu kotwy i umozliwienia wydostania sie pecherzykéw powietrza, wsungé¢ pret w nawiercony otwér, wkrecajac go lekko (po
zaznaczeniu na nim prawidtowej gtebokosci zakotwienia). Niewielki wyciek nadmiaru zywicy daje wizualng pewnos¢, ze zakotwienie jest optymalne.

11. Nadmiar zywicy nalezy usuna¢ z otworu natychmiast za pomoca papieru lub, po stwardnieniu zywicy, mechanicznie - skuwajac.

12. W zaleznosci od temperatury podioza, przed zamocowaniem i obcigzeniem nalezy przestrzega¢ podanych ponizej czaséw montazu i petnego
utwardzenia tzn. mozliwosci obcigzenia. W przypadku perforowanego poditoza lub grubszych warstw zywicy, podwoi¢ czasy do petnego obcigzania.
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowo-akrylanowej
do mocowania kotew pod srednim i duzym obcigzeniem

Temperatura podtoza Czas montazu Petne obcigzenie po uptywie
30°C 3 minuty 20 minut
25°C 4 minuty 30 minut
20°C 6 minut 45 minut
15°C 8 minut 60 minut
10°C 12 minut 90 minut
5°C 15 minut 120 minut
0°C 25 minut 180 minut

13. Jesli zywica wewnagtrz mieszacza jest stwardniata, dalsze uzycie bedzie wymagato uzycia nowego mieszacza, zawsze zwracajgc uwage na odrzu-
cenie pierwszej czesci nierownomiernie zabarwionego produktu (patrz punkt 8).

UWAGI

Nie nalezy uzywac produktu:

— do kotwienia w otworach wykonanych wierttem rdzeniowym (koronowym)

— na powierzchniach zapylonych lub zanieczyszczonych olejem, srodkami antyadhezyjnymi itp.
— do mocowania na powierzchniach catkowicie mokrych lub zanurzonych w wodzie

— do zastosowan powierzchniowych (z narazeniem na promieniowanie UV)

— do sklejania rys, szczelin i pgknig¢ w ptytach

PRZECHOWYWANIE
Przechowywaé w temperaturze od +5 do +30°C, chroni¢ przed promieniami UV.
Produkt CA VINYL przechowywany w suchym i ostonietym miejscu, w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu jest stabilny co najmniej 12 miesiecy.

OPAKOWANIA
CA VINYL kartusz 300 ml, kartony zawierajgce 12 kartuszy
CA VINYL kartusz 400 ml, kartony zawierajgce 12 kartuszy

CERTYFIKACJA

Emisja lotnych zwigzkéw organicznych LZO w klasie A+ zgodnie z dekretem francuskim nr 2011-321 i zgodnie z norma ISO 16000 / EN16516.

Zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng (ETA 19/0817, Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych nr 133/19 Jednostka Notyfikowana nr 1020) wydang

zgodnie z EAD 330076-00-0601 produkt CA VINYL kwalifikuje sie do zastosowan:

e  Opcja 7 — w betonie niezarysowanym (strefa $ciskana), w potgczeniu z pretami gwintowanymi o $rednicach M8, M10, M12 i M16,

e Opcja 7 — w betonie niezarysowanym (strefa $ciskana), w potaczeniu z pretami o podwyzszonej przyczepnosci (zebrowanymi) o $rednicach @8,
10, @12, @14 i B16.

ZUZYCIE
Zakotwienie pretow gwintowanych w zwartym podiozu (beton lub mur z cegiet petnych albo bloczkéw bez otworéw)

Srednica pretéw

Srednica otworu (mm)

Gtebokos$é otworu

Liczba zamocowan

Liczba zamocowan

gwintowanych do zakotwienia (mm) (z kartusza 300 ml) (z kartusza 400 ml)
M8 10 85 +60,5 +81
M10 12 95 +37,5 +50,5
M12 14 115 23 +30,5
M16 18 130 +12 +16,5

Zakotwienie pretéw zebrowanych w zwartym podtozu (beton lub

mur z cegiet petnych albo bloczkéw bez otworéw)

Srednica pretéw

Srednica otworu (mm)

Gtebokos$é otworu

Liczba zamocowan

Liczba zamocowan

zebrowanych do zakotwienia (mm) (z kartusza 300 ml) (z kartusza 400 ml)
28 12 80 +42 +56
@10 14 100 25 +33,5
12 16 120 +16 +21,5
a14 18 140 +11 +14,5
716 20 160 +8 +10,5

Zakotwienie pretéw gwintowanych w perforowanym podiozu - w

tulei siatkowej do kotew (mur z cegiet lub bloczkéw z otworami)

Srednica pretéw

Srednica otworu (mm)

Gtebokos$é otworu

Liczba zamocowan

Liczba zamocowan

gwintowanych do zakotwienia (mm) (z kartusza 300 ml) (z kartusza 400 ml)

M8 12 50 +38,5 +51,5
M8 12 60 32,5 +43,5
M8 12 80 +25 +33,5
M10 16 85 +13,5 17,5
M10 16 100 +11,5 +15

M10 16 135 18,5 +11,5
M10 16 140 +8 +11

M12 17 130 +8 +10,4

Podana liczba mocowan wynika z obliczen teoretycznej objetosci produktu potrzebnego do wypetnienia otwordw, z wytgczeniem objetosci preta: w

obliczeniach uwzgledniono odpady ale rzeczywista ilo$¢ produktu moze sie rézni¢ w zaleznosci od sposobu wykonywania prac.

www.torggler.pl
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowo-akrylanowej
do mocowania kotew pod srednim i duzym obcigzeniem

DANE TECHNICZNE

Mocowanie kotew z pretéw gwintowanych w podtozach zwartych

h
hmin - M tx
g{ ! Tinst
11 | o
hef
hnom
h1
PODSTAWOWE CHARAKTERYSTYKI
Nominalna $rednica pretéw kotew M8 M10 M12 M16
Nominalna $rednica otworu do [mm] 10 12 14 18
Maksymalna $rednica otworu w mocowanym elemencie di [mm] 9 12 14 18
Minimalna gteboko$¢ zakotwienia hef, min [MM] 60 70 80 100
Maksymalna gteboko$¢ zakotwienia hef, max [mMm] 160 200 240 320
Glebokos$é wierconego otworu h1 [mm] het + 5mm
Minimalna grubo$é¢ podtoza hmin [mm] het + 30mm; 2100mm [ het + 2do
Moment dokrecajacy Tinst [NM] 10 [ 20 [ 40 \ 80
Grubo$¢ mocowanego elementu trix [mm] 0-1500
Minimalny rozstaw osi kotew Smin [MM] 40 [ 40 [ 40 \ 50
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crmin [Mm] 40 | 40 | 40 \ 50
Czesciowy montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa (Kategoria 1) ¥z [] 1,0
Wytrzymato$c¢ charakterystyczna na obcigzenie rozciagajgce M8 M10 M12 M16
Jednoczesne wyrywanie i zniszczenie w betonie w formie stozka
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie niezarysowanym klasy 2
C20/25. Zakres temperatur -40°C / +40°C (Tmip = 24°C) Trker [N/Mm?] 130 130 11,0 9.5
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie niezarysowanym klasy 2
C20/25. Zakres temperatur -40°C / +50°C (Tmip = 40°C) Trker [N/Mm?] 12,0 12,0 11,0 9.0
Wspdtczynnik zwiekszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C30/37 Weuer [-] 1,04
Wspétczynnik zwiekszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C40/50 Weue []r 1,07
Wspdtczynnik zwiekszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C50/60 Weuer [-] 1,09
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na obcigzenie rozciggajgce
Odpornos¢ betonu na zarysowanie (pekanie betonu) M8 M10 M12 M16

Rozstaw osiowy zapewniajacy przeniesienie charakterystycznego obcigzenia
wyciggajgcego dla jednej kotwy

h — grubo$¢ podtoza

hmin — minimalna grubo$¢ podtozach

het — efektywna gtebokos¢ zakotwienia

d — $rednica kotwy

Odlegto$¢ od krawedzi zapewniajgca przeniesienie charakterystycznego obcia-
zenia dla jednej kotwy

Jesli h=hmin to Scrsp = 4,0 s

Ser.sp [MmM] Jesli hmin <h <2 hef to Scrsp = warto$¢ interpolowana

Jesli h=2he to Scrsp = 20 d (Trkuer /7,5)%% < 3 hes

Ccr,sp [mm] Ccr,sp = 0,5 Scr,sp

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na obcigzenie $cinajace

Wytrzymatos$¢ przy zniszczeniu w betonie M8 M10 M12 M16

Wspotczynnik zniszczenia krawedzi betonu \ k[-] 2,0

Nos$nos¢ pod obcigzeniem uzytkowym
Obcigzenie rozciggajgce

Obcigzenie uzytkowe w betonie niezarysowanym klasy od C20/25 do C50/60 Fuer [KN] 9,5 13,8 16,9 23,6

Przemieszczenie krétkotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezary-
sowanym
Przemieszczenie diugotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezary-
sowanym

Nos$nos¢ pod obcigzeniem uzytkowym M8 M10 M12 M16
Obcigzenie $cinajace
Obcigzenie uzytkowe w betonie niezarysowanym klasy od C20/25 do C50/60 Fuer [kN] 10,5 16,6 24,1 44,8
Przemieszczenie krétkotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezary- S0.uer [Mm] 2,00

sowanym

Przemieszczenie dtugotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezary-
sowanym

M8 M10 M12 M16

So,ucr [MM] 0,30 0,30 0,35 0,35

0% yer [Mm] 0,73

8% yer [mm] 3,00

www.torggler.pl
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowo-akrylanowej
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Mocowanie kotew z pretéw zebrowanych w podtozach zwartych

hmin

PODSTAWOWE CHARAKTERYSTYKI

Nominalna $rednica pretéw kotew a8 10 212 14 J16
Nominalna $rednica otworu do [mm] 12 14 16 18 20
Minimalna gteboko$¢ zakotwienia hef, min [MM] 60 70 80 80 100
Maksymalna gteboko$¢ zakotwienia hef, max [mm] 160 200 240 280 320
Glebokos$é wierconego otworu hi[mm] het + 5mm

Minimalna grubo$¢ podtoza hmin [Mm] her + 30mm; 2100mm [ het+ 2do
Grubo$¢ mocowanego elementu tiix [mm] 0-1500

Minimalny rozstaw osi kotew Smin [MM] 40 [ 40 [ 40 ] 40 [ 50
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crmin [Mm] 40 | 40 \ 40 \ 40 | 50
Czesciowy montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa H 120

Kategoria 1 — dla obcigzen rozciggajgcych ¥2 ’

Czesciowy montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa H 1.00

Kategoria 1 — dla obcigzen $cinajgcych ¥2 '

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na obcigzenie rozciggajace

Jednoczesne wyrywanie i zniszczenie w betonie w formie stozka 28 @10 @12 @14 @16
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie niezarysowanym klasy C20/25. 2

Zakres temperatur -40°C / +40°C (Tuip = 24°C) Trkwer [N/mm’] 12,0 11,0 10,0 10,0 9.0
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie niezarysowanym klasy C20/25. 2

Zakres temperatur -40°C / +50°C (Tmip = 40°C) Triwer [N/mm?] 12,0 100 10,0 95 8.5
Wspotczynnik zwigkszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C30/37 Weuer [-] 1,04

Wspdtczynnik zwiekszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C40/50 We,ue [-r 1,07

Wspdtczynnik zwiekszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C50/60 Weuer [-] 1,09

Wytrzymatosc¢ charakterystyczna na obcigzenie rozciggajgce @8 @10 @12 @14 @16
Odporno$¢ betonu na zarysowanie (pgkanie betonu)

Rozstaw osiowy zapewniajacy przeniesienie charakterystycznego obcigzenia oo _

wyciagajacego dla jednej kotwy Jesli h=hmin t0 Scrsp = 4,0 her

h — grubo$¢ podtoza . o

hming— minimglna grubos¢ podiozach Ser,sp [MM] Jesli hmin < h <2 het to Ser,sp = wartos¢ interpolowana

het — efektywna gteboko$¢ zakotwienia -

0 amdni kotﬂ; Jesli 22 her 0 Sersp =20 d (Trcuer /7,5)°% < 3 het
Odlegtos¢ od krawedzi zapewniajgca przeniesienie charakterystycznego obcigzenia

dlajegdnej kotwy 4 P Jaca p rysty 9 a Cersp [mm] Cersp = 0,5 Sersp

Wytrzymatosé charakterystyczna na obcigzenie $cinajgce 28 ’ 210 ‘ 12 214 ‘ 16
Wytrzymato$¢ przy zniszczeniu w betonie

Wspdtczynnik zniszczenia krawedzi betonu k [-] 2,0

Nos$nos¢ pod obcigzeniem uzytkowym

Obcigzenie rozciggajgce 28 @10 @12 @14 @16
Obcigzenie uzytkowe w betonie niezarysowanym klasy od C20/25 do C50/60 Fuer [kN] 7,7 10,0 12,6 12,6 18,3
E;f:mleszczeme krétkotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezarysowa- S0.uer [Mm] 035 035 0.40 0,40 0.40
E;f]:}mleszczenle diugotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezarysowa- 540 4 [M] 073

Nos$nos¢ pod obcigzeniem uzytkowym

Obcigzenie $cinajgce 28 210 @12 @14 216
Obcigzenie uzytkowe w betonie niezarysowanym klasy od C20/25 do C50/60 Fucr [kN] 55 8,6 12,3 16,8 21,9
Przemieszczenie krétkotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezarysowa-

nym 8o,ucr [Mm] 2,00

E;fnemleszczenle diugotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie niezarysowa- 540 4 [M] 3,00
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DOPUSZCZALNE OBCIAZENIA DLA KOTEW Z PRETOW GWINTOWANYCH LUB DLA KOTEW Z PRETOW ZEBROWANYCH (Zastosowano

globalny wspétczynnik bezpieczenstwa)

Mocowanie pretéw gwintowanych ze stali klasy 5.8 w BETONIE NIEZARYSOWANYM klasy C20/25 (mocowanie w strefie Sciskanej)
Nominalna $rednica pretéow kotew M8 M10 M12 M16 M20 M24
Dopuszczalne obcigzenie na wyrwanie (kN) 9,0 14,3 20,8 29,2 32,6 43,0
Dopuszczalne obcigzenie na $cinanie (kN) 54 8,6 12,5 23,3 36,2 52,5

Mocowanie pretow zebrowanych w BETONIE NIEZARYSOWANYM klasy C20/25 (mocowanie w strefie Sciskane|
Nominalna $rednica pretow kotew a8 210 12 214 16
Dopuszczalne obcigzenie na wyrwanie (kN) 10,1 12,6 17,2 21,6 25,4
Dopuszczalne obcigzenie na $cinanie (kN) 7,7 12,1 17,4 23,7 31,0

- Podane dopuszczalne obcigzenie obowigzuje w zakresie temperatur roboczych od -40°C / + 40°C

- Dopuszczalne obcigzenie dla pojedynczej kotwy podano przy zatozeniu zachowania rozstawu osiowego kotew, odlegtosci od krawedzi oraz gru-

bosci betonu = 2hes

- Obcigzenie scinajace nie jest skierowane w strone krawedzi

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej sg zgodnie z naszg najlepszg wiedzg, doktadne i prawidtowe, ale wszelkie podane zalecenia i sugestie nie sg objete zadng
gwarancja, poniewaz warunki uzytkowania nie podlegajg naszej bezposredniej kontroli. W przypadku watpliwosci zawsze zaleca sie przeprowadzenie wstepnych testow i /
lub poprosi¢ o interwencje naszych technikéw. Torggler Chimica S.p.A. zastrzega sobie prawo do modyfikowania, zastepowania i / lub usuwania artykutéw, a takze do zmiany
danych produktéw przedstawionych w niniejszej karcie technicznej bez uprzedzenia; w takim przypadku podane tutaj wskazania moga juz nie byé wazne. Niniejsza karta

techniczna uniewaznia poprzednie. Wersja 02.2020

www.torggler.pl




