Hybrid Adhesive

STRONG

SPECIAL

Wysokowytrzymaty klej hybrydowy o duzej przyczepnosci poczatkowej.
Nie wymaga stosowania podpar¢ montazowych na czas wigzania kleju.

- Nadaje sig do zastosowania na podiozach narazonych na drgania

- Wysoka odpornos¢ na dziatanie czynnikéw mechanicznych

« Odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

- Dobra przyczepnos¢ bez potrzeby nanoszenia podkladu przyczepnosciowego (primera) takze na
wilgotnych podtozach

WLASCIWOSCI

Hybrid Adhesive Strong to profesjonalny, wysokiej jakosci klej o bardzo duzej przyczepnosci poczatkowej. Produkt ten nie wymaga
stosowania podpar¢ montazowych na czas wiazania kleju, wykazuje przyczepno$¢ rowniez w warunkach wysokiej wilgotnosci, nie kurczy
sie, nie pecznieje i charakteryzuje sie wysokim modutem sprezystosci.

Poza tym klej ten nie zawiera izocyjaniandw, rozpuszczalnikéw i silikondw, nie tworzy substancji, ktore mogtyby wywotywac korozje metali i
nie ma nieprzyjemnego zapachu.

OBSZARY ZASTOSOWANIA

Klej Strong zostat opracowany jako uniwersalny produkt do klejenia réznych chtonnych i niechtonnych materiatéw
budowlanych: betonu, cegiet, powierzchni emaliowanych i ceramicznych, szyb szklanych, luster, PCW, twardych tworzyw
sztucznych (HPL), metali (miedzi, cynku, aluminium, stopdw, stali nierdzewnej), ptyt gipsowo-kartonowych, ptyt cementowo-
wiorowych i drewna.
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ADESIVO EXTRA FORTE A BASE DI POLIMER!
IERIDI CON ELEVATA ADESIONE INIZIALE-

BESONDERS STARKER HYBRIDBASIERTER
KLEBSTOFF MIT HOHER ANFANGSHAFTUNG:

SUPERSTRONG, HYBRID POLYMER
ADHESIVE WITH HIGH INITIAL TACK.

SUPERSILNY, HYBRYDOWY KLEJ
POLIMEROWY O WYSOKIE. PRZYCZEPNOSE
POCZATKOWE J.

- www.torggler.com - info@torggler.com




STOSOWANIE

Temperatura stosowania, zaréwno otoczenia, jak i materiatdw, moze wahac sie w przedziale od +5°C
do +40°C. Podtoza musza by¢ nosne, czyste, pozbawione olejow i pytu..

1.

Umiescic¢ kartusz w pistolecie, najlepiej ze wzmocnionym
przenoszeniem sity wyciskania, odcia¢ koniec gwintowanej koncowki
kartusza, nakreci¢ gwintowana dysze i obcia¢ jej koniec tak, by
powstat dostatecznie duzy otwor.

2,

Naktadac¢ pionowymi, rownolegtymi pasmami w odstepach ok.
10-20 cm (zaleznie od ciezaru mocowanego elementu). Podczas
wyttaczania pistolet trzymac pod katem prostym w stosunku do
podtoza, by klej mégt by¢ naktadany w tréjkatnych pasmach o
podstawowej szerokosci 8 mm.

3.

Utozy¢ mocowany element i mocno docisnac, by uzyska¢ warstwe
kleju o grubosci co najmniej 2-3 mm (aby polepszy¢ rezultat, nalezy
zastosowac elementy dystansowe z tworzywa sztucznego). Nie
stosowad produktu punktowo.

4,

Dzieki duzej przyczepnoéci poczatkowej zwykle podczas
utwardzania nie jest potrzebne stosowanie mechanicznych
elementdéw unieruchamiajacych (jednak przy klejeniu szczegélnie
ciezkich elementéw jest to ewentualnie zalecane).

W kazdym przypadku najpierw sprawdzi¢ przyczepnosé..

CZYSZCZENIE NARZEDZI
Przy uzyciu rozpuszczalnikow, jesli materiat jest w stanie plastycznym; po utwardzeniu tylko
mechanicznie. Wiecej informacji uzyskaja Panstwo w Dziale Technicznym firmy Torggler.

UWAGI

Klej Strong nie nadaje sie do zastosowania z nastepujacymi materiatami: PE, PP, PMMA, PTFE,
poliweglanem, miekkimi tworzywami sztucznymi, neoprenem i powierzchniami bitumicznymi.

Nie stosowaé w razie statego kontaktu z woda lub z chlorem (baseny).

Nie nadaje sie do zastosowania jako materiat uszczelniajacy. Do szczelin na taczeniach lepiej
zastosowac klej Hybrid Adhesive General Use lub w przypadku szczelin dylatacyjnych - silikonowy
materiat uszczelniajacy o niskim module sprezystosci, np. Silicone Low Modulus.
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DANE TECHNICZNE

PARAMETR NORMA REFERENCYJNA WARTOSC

Baza

Gestos¢ objetosciowa

Temperatura stosowania

Czas powierzchniowego twardnienia:

Szybkoéc¢ twardnienia od zewnatrz do
wewnatrz przy 23°C

Odpornos¢ na dziatanie temperatury
Twardo$¢ wedtug Shore A

Wydtuzenie przy zerwaniu

Modut sprezystosci wzdtuznej 100%
Naprezenie zrywajace

Predkos¢ wyttaczania

Przyczepnosé¢ poczatkowa
Przyczepnos$¢ po zanurzeniu w wodzie

Przyczepno$c¢ po starzeniu
termicznym

Zmiana masy
Zmiana objetosci
Odpornos¢ na sptywanie

Odporno$é na mréz w czasie
transportu

*QOpis wewnetrznych metod stosowanych przez firme Torggler (MIT) mozna otrzymad na zaméwienie.

Torggler Chimica S.p.A.

ISO 1183-1

MIT 33*
MIT 32*

ISO 868

DIN 53504 S2

DIN 53504 S2

DIN 53504 S2

MIT 030*

EN 12004-2 Punkt 4
EN 12004-2 Punkt 4
EN 12004-2 Punkt 4

MIT 057*
MIT 057*
1SO 7390

Polimery hybrydowe
1,6 g/ml

od +5°C do +40°C
5-10 minut

ok. 2 -3mm/24 h

od -40°C do +90°C
55

300%

1,4 N/mm?

2,2 N/mm?

ok.1g

1,16 N/mm?

0,6 N/mm?

1,21 N/mm?

2%
4%
<2mm

Do-15°C

Via Verande 1/A, 39012 Merano (BZ) Italia

PRZECHOWYWANIE
Klej Strong musi by¢ przechowywany w cieniu, w temperaturze od +5°C do +25°C. Takie warunki
gwarantuja stabilno$¢ sktadowania w zamknietych opakowaniach przez co najmniej 18 miesiecy.

FORMA DOSTAWY

Kartusze o poj. 290 ml

TABELA KOLOROW
[ siay

Kilka dni po natozeniu kleju Strong mozna go ewentualnie pokry¢ produktami na bazie wody

lub innymi powtokami malarskimi. W kazdym przypadku zaleca sie najpierw sprawdzenie
kompatybilnosci. Po upewnieniu sie, ze produkt mozna zastosowac, zalecamy przed malowaniem
delikatne wygtadzi¢ zaréwno wypetnienie, jak i powierzchnie wokét wypetnienia.

Zgodnie z nasza najlepsza wiedza - informacje podane w niniejszym dokumencie sa prawdziwe i doktadne. Jednak
biorac pod uwage fakt, ze nie mamy bezposredniej kontroli nad rzeczywistymi warunkami stosowania produktéw,

nasze zalecenia i propozycje nalezy traktowac tylko jako ogélne wytyczne. Nie stanowia one takze zadnej gwarancji. W
przypadku wystapienia jakichkolwiek watpliwosci zalecamy przetestowanie produktu przed uzyciem lub skontaktowanie
sie z naszymi specjalistami. Firma Torggler Chimica Spa zastrzega sobie prawo do zmiany, zastepowania lub

usuwania informacji lub wprowadzania innych zmian w danych produktéw okreslonych w niniejszym dokumencie, bez
wczesniejszego uprzedzenia. Dlatego istnieje mozliwos¢, ze niektére informacje podane w tym dokumencie nie sa juz
wazne. Niniejszy dokument zastepuje jego wczesniejsza wersje. Wersja 09.2018
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