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XTREME GRIP EPOXY

Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

e Produkt oznaczony znakiem CE, certyfikowany zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng (ETA) do kotwienia w betonie zarysowanym i niezaryso-
wanym (tj. w strefie rozcigganej lub $ciskanej).

Materiat certyfikowany do wykonywania prac w warunkach obcigzen sejsmicznych — spetnia wymagania dla kategorii wtasciwosci sejsmicznych C2.
Nadaje sie réwniez do mocowania kotew w murach petnych (np. z cegty petnej lub bloczkéw bez otwordw) i drewnie.

Materiat moze by¢ stosowany w mokrych podtozach jak réwniez w catkowicie zanurzonych w wodzie.

Temperatura podtoza podczas montazu od 0°C do +40°C.

Nadaje sie do zamocowan izolowanych elektrycznie.

Gwarantuje wysoka przyczepnosc.

Nadaje sie do stosowania w otworach o gtadkich powierzchniach bocznych wykonanych np. diamentowymi wierttami koronowymi.

Mozliwos¢ zakotwienia na gtebokos¢ do 2,5 metra.

tatwa penetracja w porowate lub puste przestrzenie.

Bezpieczne mocowanie bez rozprezania i bez powodowania naprezen w podtozu.

WELASCIWOSCI

Dwuskfadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej. Nie zawiera styrenu. Przeznaczona jest do mocowania wysoko obcigzonych kotew w
betonie zarysowanym lub niezarysowanym, murze z cegty lub bloczkéw petnych i w drewnie. Aplikacja jest mozliwa, nawet jesli poditoza sg mokre a
wywiercone otwory zalane wodg, w tym réwniez mocowania pod woda, a czas oczekiwania do mozliwosci petnego obcigzenia w tych przypadkach nie
wydtuza sie. Dzieki wysokiej przyczepnosci mozna go stosowaé¢ w otworach o idealnie gtadkich powierzchniach bocznych np. uzyskiwanych podczas
wiercenia rdzeniowego za pomocg koronowych wiertet diamentowych. Dzieki powolnemu utwardzaniu moze by¢ stosowana do kotew o gtebokosci
zakotwienia do 2,5 metra. Produkt, w zaleznosci od $rednicy zastosowanych pretéw gwintowanych lub pretéw o zwiekszonej przyczepnosci (zebrowa-
nych), posiada Europejska Ocene Techniczng (ETA) dla zastosowan w betonie zarysowanym (beton w strefie rozcigganej) - opcja 1, lub w betonie
niezarysowanym (beton w strefie $ciskanej) - opcja 7, jak rowniez w przypadku, gdy prace zaliczajg sie do kategorii sejsmicznej C2. Nadaje sie do
zamocowan izolowanych elektrycznie, pozwala na wykonanie zakotwienia o duzej izolacyjnosci dielektrycznej, niwelujgc wptyw pradéw bigdzacych.

ZASTOSOWANIE

W potaczeniu z zastosowaniem pretow gwintowanych lub pretéw zebrowanych materiat znajduje zastosowanie w szerokim zakresie mocowan kotew
przenoszacych duze obcigzenia statyczne lub dynamiczne. Brak styrenu pozwala na stosowanie nawet w przestrzeniach zamknietych. Przeznaczony
do mocowania:

e maszyn i urzgdzen przemystowych

rurociggow i urzadzen infrastruktury wodociggowej, gazowniczej, kanalizacyjnej itp.

w robotach inzynieryjnych (tamy, mosty, koleje)

porecze i bariery drogowe

wzmocnienia w strefie sejsmicznej

kotwienie pod wodg

wzmochienie konstrukcji monolitycznych poprzez zamontowanie pretéw wzmacniajgcych

CERTYFIKACJA
Emisja LZO w klasie A+ zgodnie z francuskim dekretem nr 2011-321 i zgodnie z norma ISO 16000/ EN16516.

Produkt kwalifikowany zgodnie z Europejskg Oceng Technicznag (ETA 19/0819, Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 136/19 Jednostka Notyfikowana
nr 1020) wydang zgodnie z EAD 330499-00-0601 do mocowania kotew:

e Opcja 1: beton zarysowany (strefy rozciggane) - prety gwintowane M12-M16-M20-M24

e Opcja 7: beton niezarysowany (strefy Sciskane) - prety gwintowane M8-M10-M12-M16-M20-M24-M27-M30

e Sejsmiczna kategoria C2: prety gwintowane M16-M20-M24.

Produkt kwalifikowany zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng (ETA 19/0818, Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 137/19 Jednostka Notyfikowana

nr 1020) wydang zgodnie z EAD 330087-00-0601 przeznaczony do mocowania kotew:

e W betonie zarysowanym i niezarysowanym (strefy $ciskane i rozciggane) przy uzyciu pretéw o zwiekszonej przyczepnosci (zebrowanych) o sredni-
cach @8, @10, @12, @14, 316, 320, 925, F28 i 32 mm

Szczegotowe informacje na temat dopuszczalnych obciazen i wymagan montazowych znajdujg sie w tabelach na koncu tego dokumentu.

WYMAGANIA MATERIALOWE

Podtoza: Podtozem moze by¢ zbrojony lub niezbrojony beton normalnej wagi o klasie wytrzymatos$ci od C20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206-1.

Materiaty kotew: Kotwy z pretéw gwintowanych powinny by¢ wykonywane z nastepujgcych gatunkoéw stali:

e Ocynkowana stal weglowa klasy od 4.8 do 8.8 zgodnie z EN ISO 898-1 — dla zastosowan w warunkach suchych i wewnatrz.

e Stal nierdzewna A4-70 i A4-80 zgodnie z normg EN ISO 3506 do uzytkowania w warunkach suchych i wewnetrznych oraz do uzytkowania na ze-
wnatrz (w tym w obszarach przemystowych i sSrodowiskach morskich) lub do statej pracy w warunkach wilgotnych wewnatrz pomieszczen, jesli nie
wystepujg warunki agresywne.

e Stal nierdzewna o podwyzszonej klasie odpornosci na korozje, klasa wytrzymatosci 50, 70 lub 80 zgodnie z EN ISO 3506 dla wszystkich warunkéow
uzytkowania.

Nakretki i podktadki muszg odpowiada¢ materiatowi pretéw gwintowanych podanemu powyzej dla réznych warunkéw srodowiskowych

Kotwy z pretéw zebrowanych (o podwyzszonej przyczepnosci) powinny by¢ wykonywane w klasie B lub C zgodnie z zatgcznikiem C do EN 1992-1-1
tabele C1 i C2N. Kategoria narazenia od X0 do XA zgodnie z EN 206-1.

tel 04271727 37,717 27
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Wykonanie prac:

1. Wywierci¢ otwor prostopadle do powierzchni podioza z zachowaniem zalecanej $rednicy i gtebokosci wiercenia; w podiozach jednorodnych, zwar-
tych zaleca sie uzy¢ wiertnic (wiertarek) z udarem. Do wykonywania gtebokich otworéw duzych $rednic a takze do wiercenia w betonie zbrojonym
zaleca sie uzycie wiertarek rdzeniowych z koronowymi wierttami diamentowymi.

2. Ostroznie usungc¢ pyt i pozostatosci materiatu po wierceniu za pomocg pompy ssacej lub sprezonego powietrza i szczotki metalowej: odpowiedni

poziom czystosci uzyskuje sie poprzez wykonanie co najmniej 4 przedmuchéw, 4-krotnego czyszczenia szczotkg i 4 przedmuchéw. Przed szczot-

kowaniem nalezy oczysci¢ szczotke i sprawdzi¢, czy jej $rednica jest wystarczajaca.

Prety kotew muszg by¢ czyste i wolne od oleju, smaru lub rdzy.

W przypadku kotew o dtugosci wiekszej niz 15 cm nalezy uzy¢ przedtuzki aplikatora dopasowujac ja poprzez przyciecie na odpowiedni wymiar.

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgca, przykreci¢é mieszacz (stozkowa plastikowa rurka z wewnetrznym gwintem na grubszym koncu dotgczona do

opakowania) do kartusza i wlozy¢ kartusz do specjalnego pistoletu, uzywajac ochrony rak i twarzy.

6. Wyttoczy¢ zywice i odrzuci¢ pierwszg czesé produktu, ktéra nie zostata idealnie wymieszana, az do momentu wyptyniecia zywicy o jednolitym kolo-
rze (zwykle odrzuca sie materiat z pierwszych 3-5 petnych ruchéw spustu pistoletu). Aby zmniejszyé opory wyttaczania, kartusze z materiatem (bez-
posrednio przed aplikacja) nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 15 do 25°C.

7. W zwartym podfozu zywice nalezy wstrzykiwa¢ od dna otworu stopniowo wycofujac koncowke mieszacza i wypetniajgc otwér do okoto 2/3 objetosci.

8. W celu tatwiejszego montazu kotwy i umozliwienia wydostania sie pecherzykdw powietrza, wsuna¢ pret w nawiercony otwoér, wkrecajac go lekko (po
zaznaczeniu na nim prawidtowej glebokosci zakotwienia). Niewielki wyciek nadmiaru zywicy daje wizualng pewnos¢, ze zakotwienie jest optymalne.

9. Nadmiar zywicy nalezy usung¢ z otworu natychmiast za pomocg papieru lub, po stwardnieniu zywicy, mechanicznie - skuwajac.

10. W zalezno$ci od temperatury podioza, przed zamocowaniem i obcigzeniem nalezy przestrzega¢ podanych ponizej czaséw montazu i petnego
utwardzenia tj. mozliwosci obcigzenia.

arw

Temperatura podtoza Czas montazu Petne obcigzenie po uptywie

40°C 15 minut 7 godzin

30°C 20 minut 12 godzin
25°C 30 minut 14 godzin
20°C 50 minut 16 godzin
15°C 1godzina 10 minut 22 godziny
10°C 1godzina 40 minut 28 godzin
5°C 2 godziny 30 minut 41 godzin
0°C 3godziny 20 minut 54 godziny

11. Jesli zywica wewnatrz mieszacza jest stwardniata, dalsze uzycie bedzie wymagato uzycia nowego mieszacza, zawsze zwracajac uwage na odrzu-
cenie pierwszej czesci nierownomiernie zabarwionego produktu (patrz punkt 6).

PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ w temperaturze od +5 do +30°C, chroni¢ przed promieniami UV.

Produkt XTREME GRIP EPOXY przechowywany w suchym i ostonietym miejscu, w oryginalnym, nieotwartym opakowaniu jest stabilny: co najmniej 16
miesiecy w kartuszach 265 ml oraz co najmniej 24 miesiace w kartuszach 470 ml.

OPAKOWANIA
XTREME GRIP EPOXY kartusz 265 ml, kartony zawierajgce 12 kartuszy
XTREME GRIP EPOXY kartusz typu shuttle 470 ml, kartony zawierajagce 12 kartuszy
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

ZUZYCIE
Zakotwienie w zwartym podtozu
Tvo i $rednica preta Srednica otworu (mm) Gtebokos$é otworu do Liczba zamocowan Liczba zamocowan
yp pre zakotwienia (mm) (z kartusza 265 ml) (z kartusza 470 ml)
M8 10 85 +50 +89
M10 12 95 +34 +60
M12 14 115 +22 +36
o M14 16 115 +15 +26,5
5 M16 18 130 +14 124
H M18 20 150 7,5 +13
< M20 24 175 5 18
=4 M22 26 190 +3,5 +6
> M24 28 215 +3 16
C‘\L_" M27 30 245 +3 15
M30 35 275 +1,5 13
M33 37 300 +1 12
M36 40 330 +1 1,5
M39 42 360 10,75 2
a8 12 80 +37 +66
310 14 100 +22 39,5
12 16 120 +14 +25
° 14 18 140 9,5 +17
c 16 20 160 +7 +12
g 18 22 180 5 19
5 @20 25 200 13,5 16,5
3 @22 26 220 +3 5,5
% 24 28 240 2,5 4
& 25 30 250 12 13,5
26 32 260 +1,5 13
228 34 280 +1,5 2,5
30 37 300 +1 2
32 40 320 +1 1,5

Uwaga: Podana liczba mocowan wynika z obliczen teoretycznej objgtosci produktu potrzebnego do wypetnienia otworéw, z wytgczeniem objetosci
preta: w obliczeniach uwzgledniono odpady ale rzeczywista ilo$¢ produktu moze sie rézni¢ w zaleznosci od sposobu wykonywania prac.

Nie nalezy uzywa¢ produktu:

— do kotwienia w podtozach perforowanych, z otworami ( jak np. mur z cegty dziurawki czy z bloczkéw otworowych) lub w stabych podiozach

— na powierzchniach zapylonych lub zanieczyszczonych olejem, Srodkami antyadhezyjnymi itp.

— do zastosowan powierzchniowych (z narazeniem na promieniowanie UV)

— do sklejania rys i peknie¢ w ptytach

— do kotwienia przy temperaturze podioza ponizej 0°C

— dla zakotwien przy bezposrednim kontakcie z miedzig lub stopami miedzi, takimi jak mosigdz
W razie watpliwosci prosimy o kontakt z naszym Dziatem Technicznym.

DANE TECHNICZNE

MOCOWANIE PRETOW GWINTOWANYCH W BETONIE

Certyfikacja, zgodnie z EAD 330499-01-0601, jest wazna dla szerokiej gamy pretéw gwintowanych (od M8 do M30) oraz dla réznych gtebokosci zako-
twienia (od 60 mm do 600 mm) nawet w mokrym i zalanym wodg betonie.

Mozliwo$¢ montazu w betonie zarysowanym (strefa rozciggana) dla pretow M12-M16-M20-M24.

Certyfikowane temperatury eksploatacji mieszczg sie w nastepujacych zakresach:

— od -40°C do +40°C przy maksymalnej dlugoterminowej temperaturze 24°C

— o0d -40°C do +80°C przy maksymalnej dtugoterminowej temperaturze 50°C
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

Wymagania montazowe wg Europejskiej Oceny Technicznej ETA-19/0819
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Nominaln@ $rednica pretéw kotew M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
do Srednica otworu (mm) 10 12 14 18 24 28 30 35
ds Srednica otworu w mocowanym elemencie (mm) 9 12 14 18 22 26 30 33

her, min | Efektywna gteboko$¢ zakotwienia — minimum (mm) 60 60 70 80 90 96 110 120

her, max | Efektywna gleboko$¢ zakotwienia — maksimum (mm) 160 200 240 320 400 480 540 600
ha Glebokos$¢ otworu (mm) het + 5mm

hmin | Minimalna grubo$¢ podtoza (mm) hmin = het + 30; 2100 [ hmin = her + 2do
Tinst | Moment dokrecajgcy (Nm) 10 20 [ 40 | 80 [ 130 | 200 [ 250 [ 280
tix Grubo$¢ mocowanego elementu (mm) 0-1500
Sw Klucz - nakretka (mm) 13 17 19 24 30 36 41 46
Smin | Minimalny rozstaw osi kotew (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
Cmin | Minimalna odlegto$¢ od krawedzi (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
Y2 Czesciowy montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa (Kategoria 1) (-) 1,00
Y2 Czesciowy montazowy wspoétczynnik bezpieczenstwa (Kategoria 2) (-) 1,20
Wytrzymatos$é charakterystyczna na obcigzenie rozciggajace
Jednoczesne wyrywanie i zniszczenie w betonie w formie stozka M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie niezarysowanym
TRkuer | | lagy C20/25. Zakres temperatur -40°C / +40°C (Tuip = 24°C) (NImm?) 12,0 11,0 11,0 11,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie niezarysowanym
TRever | ylasy C20/25. Zakres temperatur -40°C / +80°C (Tmp = 50°C) (N/mm?) 9.0 85 85 85 70 7.0 7.0 7.0
We,uer Wspétczynnik zwiekszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C30/37 (-) 1,08
We,uer Wspdtczynnik zwiekszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C40/50 (-) 1,15
Ye.uer Wspétczynnik zwiekszajgcy dla betonu niezarysowanego kl. C50/60 (-) 1,19
T Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie zarysowanym klasy : R 70 70 70 70 ) )
Rker | C20/25. Zakres temperatur -40°C / +40°C (Tmpp = 24°C) (N/mm?) ' ' ' ’
T Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie zarysowanym klasy : R 55 55 55 55 ) )
Rke | C20/25. Zakres temperatur -40°C / +80°C (Tmip = 50°C) (N/mm?) ' ' ' ’
Weer Wspdtczynnik zwiekszajgcy dla betonu zarysowanego kl. C30/37 (-) 1,00
Weer Wspditczynnik zwigkszajgcy dla betonu zarysowanego kl. C40/50 (-) 1,00
Weer Wspdtczynnik zwiekszajgcy dla betonu zarysowanego kl. C50/60 (-) 1,00
Wytrzymalos¢ charakterystyczna na obciazenie rozciagajace Vs M10 ’ M12 ‘ M16 M20 ‘ M24 ‘ M27 ‘ M30
Odpornos$¢ betonu na zarysowanie (pekanie betonu)
Rozstaw osiowy zapewniajgcy przeniesienie charakterystycznego obcig- g _
Zenia wyciggajgcego dla jednej kotwy (mm) Jesli 0= Mnin 10 Sersp = 4,0 et
h — grubo$¢ podtoza
Sersp hming— minimglna grubosé podiozach Jesli hmin <h <2 het t0 Scrsp = warto$¢ interpolowana
her — efektywna gteboko$¢ zakotwienia )
4 erodnio kotf,’vs Jesli h=2hes to Sersp =20 d (Truer 17,5)°5 < 3 het
c Odlegto$¢ od krawedzi zapewniajgca przeniesienie charakterystycznego I -055S
P | obcigzenia dla jednej kotwy (mm) crsp T Y Sanse
Wytrzymato$¢ charakterystyczna na obcigzenie $cinajace
Wytrzymato$¢ przy zniszczeniu w betonie M8 M10 M12 M16 M20 M24 m27 M30
k Wspotczynnik zniszczenia krawedzi betonu (-) 2,0
Nosnos¢ pod obciaZeniem uzytkowym M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Obcigzenie rozciggajace i $cinajgce
Fuor Obcigzenie uzytkowe w betonie niezarysowanym klasy od C20/25 do 76 95 143 19,0 23.8 367 452 54.8
C50/60 (kN)
Przemieszczenie krétkotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie
So,ucr niezarysowanym (mm) 0,29 0,31 0,36 0,37 0,38 0,54 0,67 0,80
Przemieszczenie dtugotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie
500 ucr h 0,80
niezarysowanym (mm)
Fu El)('ti;lqzeme uzytkowe w betonie zarysowanym klasy od C20/25 do C50/60 : R 95 143 190 238 } }
So.r Przemieszczenie krétkotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie : R 0.36 036 036 0.36
zarysowanym (mm)
Soo Przemieszczenie diugotrwate pod obcigzeniem uzytkowym w betonie ) : 185 } }
" | niezarysowanym (mm) '
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Kotwy z pretéw gwintowanych do zastosowan w obszarach oddziatywan sejsmicznych kategorii C2

Wytrzymato$¢ na obcigzenia rozciggajace
Wytrzymato$¢ stali na zniszczenie M16 M20 M24
(standardowy pret gwintowany klasy 8.8 z A>12%)
) Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wyrywanie z jednoczesnym zniszczeniem w formie
NRisets | ozka w betonie da pojedynczego zakotwienia (kN) 126 196 282
YM.seis Czesciowy montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa (-) 15
Wytrzymato$¢ charakterystyczna na obcigzenie rozciggajgce M16 M20 M24
Jednoczesne wyrywanie i zniszczenie w betonie w formie stozka
TRksais Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie klasy C20/25. Zakres temperatur - 29 238 26
' 40°C / +40°C (Tmip = 24°C) (N/mm?) ’ ’ ’
TRkscis Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie klasy C20/25. Zakres temperatur - 29 21 20
' 40°C / +80°C (Tmip = 50°C) (N/mm?) ’ ' ’
Weer Wspotczynnik zwiekszajacy dla betonu zarysowanego kl. C30/37 (-) 1,00
Weer Wspétczynnik zwigkszajacy dla betonu zarysowanego kl. C40/50 (-) 1,00
Weer Wspotczynnik zwiekszajacy dla betonu zarysowanego kl. C50/60 (-) 1,00
Wytrzymaiogl: chalraktgrystyc'zna na opmageme Scinajgce M16 M20 M24
Wytrzymatos$¢ stali na $cinanie bez zginania
V Rk.seis | Charakterystyczna wytrzymato$¢ na $cinanie dla pojedynczego zakotwienia (KN) 25 39 56
YM.seis | Czesciowy montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa (-) ,1,25

Przemieszczenia przy obcigzeniach rozciggajacych i $cinajgcych - kategoria sejsmiczna C2

Przemieszczenie pod obcigzeniem rozciggajgcym M16 M20 M24
OnseisoLs) | Przemieszczenie DLS (mm) 0,26 0,25 0,24
OnN,seis(ULS) | Przemieszczenie ULS (mm) 0,37 0,45 0,56

Przemieszczenie pod obcigzeniem $cinajgcym M16 M20 M24
Ov.seis(DLS) | Przemieszczenie DLS (mm) 2,41 2,39 2,21
Svseisus) | Przemieszczenie ULS (mm) 8,30 7,29 7,42

DOPUSZCZALNE OBCIAZENIA DLA KOTEW Z PRETOW GWINTOWANYCH

Parametry geometryczne dla minimalnej, sredniej i maksymalnej gtebokosci zakotwienia

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia

Nominalna $rednica pretéw kotew M8 M10 M12 M16 M20 M24 m27 M30
h; | Gtebokos¢ otworu (mm) 65 65 75 85 95 100 115 125
hhom | Nominalna gtebokos$é zakotwienia (mm) 60 60 70 80 90 96 110 120
hmin | Minimalna grubo$¢ podtoza (mm) 100 100 100 116 138 152 170 190
S | Rozstaw osiowy (mm) 180 180 210 240 270 288 330 360
Co | Odlegto$¢ od krawedzi (mm) 90 90 105 120 135 144 165 180
Smin | Minimalny rozstaw osi (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
Cmin | Minimalna odlegto$¢ od krawedzi (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
Srednia gteboko$é zakotwienia
Nominalna $rednica pretéw kotew M8 M10 M12 M16 M20 M24 mM27 M30
h; | Gtebokos¢ otworu (mm) 85 95 115 130 175 215 245 275
hhom | Nominalna gtebokos$é zakotwienia (mm) 80 90 110 125 170 210 240 270
hmin | Minimalna grubo$¢ podtoza (mm) 110 120 140 161 218 266 300 340
Ser | Rozstaw osiowy (mm) 202 242 291 375 462 554 624 693
co | Odlegto$¢ od krawedzi (mm) 101 121 145 188 231 277 312 346
Smin | Minimalny rozstaw osi (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
Cmin | Minimalna odlegto$¢ od krawedzi (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
Maksymalna gtebokos$¢ zakotwienia

Nominalna srednica pretéw kotew M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
h; | Gteboko$¢ otworu (mm) 165 205 245 325 405 485 545 605
hnom | Nominalna gtebokos$¢ zakotwienia (mm) 160 200 240 320 400 480 540 600
hmin | Minimalna grubo$¢ podtoza (mm) 190 230 270 356 448 536 600 670
Se | Rozstaw osiowy (mm) 202 242 291 388 462 554 624 693
Ce | Odlegtos$¢ od krawedzi (mm) 101 121 145 194 231 554 312 346
Smin | Minimalny rozstaw osi (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150

Cmin | Minimalna odlegto$¢ od krawedzi (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

Dopuszczalne obciazenia przy zatozonych parametrach geometrycznych w betonie niezarysowanym (strefa sciskana) i w betonie zarysowa-
nym (strefa rozciggana)

Przy minimalnej gtebokosci zakotwienia
Zastosowano globalny wspétczynnik bezpieczenstwa
Mocowanie pretéw gwintowanych klasy 5.8 w BETONIE NIEZARYSOWANYM klasy C20/25 (mocowanie w strefie $ciskanej)
Nominalna $rednica pretéw kotew M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Dopuszczalne obcigzenie na wyrwanie (kN) 8,5 10,0 14,0 17,2 20,5 22,6 27,7 31,6
Dopuszczalne obcigzenie na $cinanie (kN) 54 8,6 12,5 23,3 36,2 45,2 55,4 63,2
Przy $redniej gtebokosci zakotwienia
Zastosowano globalny wspétczynnik bezpieczenstwa
Mocowanie pretéw gwintowanych klasy 5.8 w BETONIE NIEZARYSOWANYM klasy C20/25 (mocowanie w strefie Sciskanej)
Nominalna $rednica pretéw kotew M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Dopuszczalne obcigzenie na wyrwanie (kN) 9,0 14,3 20,8 33,6 49,4 72,1 89,4 106,6
Dopuszczalne obcigzenie na scinanie (kN) 54 8,6 12,5 23,3 36,2 52,5 68,2 83,4
Przy maksymalnej gtebokosci zakotwienia
Zastosowano globalny wspétczynnik bezpieczenstwa
Mocowanie pretéw gwintowanych klasy 5.8 w BETONIE NIEZARYSOWANYM klasy C20/25 (mocowanie w strefie $ciskanej)
Nominalna $rednica pretéw kotew M8 M10 M12 M16 M20 M24 m27 M30
Dopuszczalne obcigzenie na wyrwanie (kN) 13,9 22,1 32,1 59,5 96,6 139,5 181,4 | 2219
Dopuszczalne obcigzenie na $cinanie (kN) 8,3 13,2 19,2 35,7 58,0 83,7 108,8 | 133,1

— Podane dopuszczalne obcigzenie obowigzuje w zakresie temperatur roboczych od -40°C / + 40°C

— Dopuszczalne obcigzenie dla pojedynczej kotwy podano przy zatozeniu zachowania rozstawu osiowego kotew, odlegtosci od krawedzi oraz gru-
bosci betonu = 2hes

— Obciagzenie scinajace nie jest skierowane w strone krawedzi

—  Przy mocowaniu kotwy w otworze zalanym wodg nalezy o 20% zredukowac¢ obcigzenie dopuszczalne

Przy minimalnej gteboko$ci zakotwienia
Zastosowano globalny wspétczynnik bezpieczenstwa
Mocowanie pretéow gwintowanych klasy 5.8 w BETONIE ZARYSOWANYM klasy C20/25 (mocowanie w strefie rozcigganej)

Nominalna $rednica pretéw kotew M10 M12 M16 M20
Dopuszczalne obcigzenie na wyrwanie (kN) 9,9 12,2 14,6 16,1
Dopuszczalne obcigzenie na $cinanie (kN) 12,5 19,8 29,2 32,2

Przy $redniej gtebokosci zakotwienia
Zastosowano globalny wspétczynnik bezpieczenstwa
Mocowanie pretéw gwintowanych klasy 5.8 w BETONIE ZARYSOWANYM klasy C20/25 (mocowanie w strefie rozcigganej)

Nominalna $rednica pretéw kotew M10 M12 M16 M20
Dopuszczalne obcigzenie na wyrwanie (kN) 15,6 20,5 38,0 52,1
Dopuszczalne obcigzenie na $cinanie (kN) 12,5 23,3 36,2 52,5

Przy maksymalnej gtebokosci zakotwienia
Zastosowano globalny wspétczynnik bezpieczenstwa
Mocowanie pretéw gwintowanych klasy 5.8 w BETONIE ZARYSOWANYM C20/25 (mocowanie w strefie rozcigganej)

Nominalna $rednica pretéw kotew M10 M12 M16 M20
Dopuszczalne obcigzenie na wyrwanie (kN) 32,1 52,6 90,1 132,5
Dopuszczalne obcigzenie na scinanie (kN) 19,2 35,7 58,0 83,7

— Podane dopuszczalne obcigzenie obowigzuje w zakresie temperatur roboczych od -40°C / + 40°C

— Dopuszczalne obcigzenie dla pojedynczej kotwy podano przy zatozeniu zachowania rozstawu osiowego kotew, odlegtosci od krawedzi oraz gru-
bosci betonu = 2hes

—  Obcigzenie $cinajace nie jest skierowane w strone krawedzi

—  Przy mocowaniu kotwy w otworze zalanym wodg nalezy o 20% zredukowa¢ obcigzenie dopuszczalne
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

MOCOWANIE W BETONIE KOTEW Z PRETOW ZE STALI ZEBROWANE.J (prety o zwiekszonej przyczepnosci)

Aprobata wydana zgodnie z EAD-330087-00-0601 oraz Raport Techniczny TR023 sg wazne dla szerokiej gamy pretéw o zwigkszonej przyczepnosci
(98, 310, @12, 314, @16, D20, @25, P28 i @32 mm) i do kotwienia w otworach o gtebokosci do 1 metra. Mozliwos¢é montazu w mokrym betonie. Mate-
riat zaprojektowany wg EC2 do iniekcyjnego wklejania kotew w betonie. Certyfikowana temperatura pracy miesci sie w zakresie od -40°C do +80°C, a
maksymalna diugotrwata temperatura wynosi +50°C.

Wymagania montazowe wg Europejskiej Oceny Technicznej ETA-19/0818
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Nominalna $rednica pretéw kotew a8 @10 12 214 716 @20 @25 @28 332
do Srednica otworu (mm) 12 14 16 18 20 25 30 35 40
Ib,min | Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia (mm) 115 145 170 200 230 285 355 400 455
lomin | Minimalna dtugo$¢ potgczenia zaktadkowego (mm) 200 200 200 210 240 300 375 420 480
lvmax | Maksymalna gteboko$¢ zakotwienia (mm) 700 900 1100 1300 1400 1800 2200 2500 2500
a Minimalna odlegto$¢ migdzy dwoma wklejonymi kotwami (mm) a=40mmoraza=24xQJ
dla pretéw o $rednicy @ <25mm — cmin=30+ 0,06 X v i Cmn22 x @
Crmin Minimalna otulina pretéw zbrojeniowych (mm) dla pretéw o $rednicy @ 225mm — Cmin=40 + 0,06 X Iy i Cmin 22 x &
(nalezy przestrzega¢ minimalnej otuliny zbrojenia okreslonej w normie EN 1992-1-1)
Gtebokos¢ zakotwienia pretéow @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25 | @28 | @32
I, min | Minimalna gteboko$¢ zakotwienia przy rozcigganiu (mm) Ib, min = max {0,3 x Iy, rqe; 10 x &; 100}
Ib,min | Minimalna gteboko$¢ zakotwienia przy $ciskaniu (mm) Ib, min = Max {0,6 X Iy, rqa; 10 x &; 100}
lo,min | Minimalna dtugos$¢ potaczenia zaktadkowego (mm) lo, min = max {0,3 x as X Ib, rqa; 10 x &; 100}
Ib,rqa | Podstawowa wymagana dtugo$¢ zakotwienia (mm) Zgodnie z normg EN 1992-1-1 pkt 8.4.3
Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
fog Przyczepnos¢ projektowa wg EN 1992-1-1 [N/mm?] @8 do B28 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,40 3,70 4,00 4,30
wiercenie udarowe @32 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,40 3,70 4,00 4,00
in p @8 do @25 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,40 3,70 4,00 4,30
e oy (82| 160 | 200 | 230 | 510 | 300 | 340 | 370 | 510 | a0
@32 1,60 2,00 2,30 2,70 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00

Zgodnie z normag EN 1992-1-1: |y min (pkt. 8.6) i lomin (Pkt. 8.11) ustalono przy maksymalnej granicy plastycznosci dla pretéw zbrojeniowych ze stali BSt
5008, ym = 1,15, as = 1,0, beton C20/25 o fys = 2,30 N/mm? i w dobrym stanie wigzania.

Minimalna grubos$¢ otuliny kotew:
— dla $rednicy kotew & < 25mm: Cmin = 30mm +0,06 x |, 22 x @

— dla $rednicy kotew & = 25mm: cmin = 40mm +0,06 x |, 22 x J

Minimalna odlegto$¢ miedzy dwoma wklejonymi kotwami: a =40 mmoraza=4 x &
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

Przyktady zastosowan wklejanych kotew ze stali zebrowanej
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Rys.1. Potgczenie ptyt lub belek zelbetowych
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Rys.3. Zakotwienie plyt lub belek w $cianach
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Rys.5. Zakotwienie pretéw zbrojeniowych w zaleznosci od
przebiegu linii obwiedni
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Rys.2. Potaczenie stupdw zginanych lub $cian funda-
mentowych z ptytg fundamentowag

Rys.4. Zakotwienie Sciskanych elementow konstrukcyjnych.

Uwagi do rysunkoéw 1 do 5:

Na rysunkach nie pokazano zbrojenia na $cinanie; zgodnie z
normg EN 1992-1-1 wymagane jest stosowanie zbrojenia na
Scinanie. Przenoszenie obcigzen $cinajgcych pomigdzy no-
wym a istniejgcym betonem musi by¢ sprawdzone zgodnie z
norma EN 1992-1-1.
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

OBCIAZENIA CHARAKTERYSTYCZNE (PROJEKTOWE) — KOTWY WKLEJANE
ETA-19/0841, OBCIAZENIA CHARAKTERYSTYCZNE - PRETY ZE STALI ZEBROWANEJ JAKO KOTWY WKLEJANE
Wstepnie obliczone wartosci dla kotwienia pretow ze stali zebrowanej. Przyktadowa dtugos¢ zakotwienia® dla pretéw (fyx<=500N/mm?) w betonie klasy C20/25 (foa=2,3N/mm?).
1 Wartosci podane w tabeli sg okreslone dla dobrych warunkéw przyczepnosci zgodnie z normg EN 1992-1-1. Dla innych warunkéw nalezy pomnozy¢ te wartosci przez 0,7.

2 Objeto$¢ zywicy mozna obliczy¢ wedtug wzoru V = I, 11 (do? — d?)/(4 x 0,85).
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Obcigzenie rozcig- ar=02=03=as=0s5=1,0 ar=0a3=04=1,00raz azlubas=0,7
Prety & gajace dia Pretow 28| Diugost Obcigzenie Objetosé Dlugosé Obcigzenie Objetosé
Bst 500 zakotwienia lbd rozciggajgce zywicy V2 zakotwienia lod rozciggajgce zywicy V2
[mm] [kN] [mm] [kN] [mf] [mm] [kN] [mf]
115 6,65 8,50 115 9,50 8,50
180 10,40 13,31 180 14,86 13,31
8 21,85 250 14,45 18,48 200 16,52 14,78
320 18,50 23,65 220 18,17 16,26
378 21,85 27,95 265 21,85 19,56
145 10,48 12,86 145 14,97 12,86
230 16,62 20,40 230 23,74 20,40
10 34,15 310 22,40 27,50 260 26,84 23,06
390 28,18 34,59 290 29,93 25,72
473 34,15 41,92 331 34,15 29,34
170 14,74 17,59 170 21,06 17,59
270 23,41 27,94 270 33,44 27,94
12 49,17 370 32,08 38,29 300 37,16 31,05
470 40,75 48,64 330 40,88 34,15
567 49,17 58,69 397 49,17 41,08
200 20,23 23,65 200 28,90 23,65
320 32,37 37,85 320 46,24 37,85
14 66,93 440 44,51 52,04 360 52,02 42,58
560 56,65 66,23 400 57,81 47,31
662 66,93 78,25 463 66,93 54,78
230 26,59 30,60 230 37,99 30,60
360 41,62 47,90 360 59,46 47,90
16 87,42 490 56,65 65,20 400 66,06 53,22
620 71,68 82,49 440 72,67 58,54
756 87,42 100,61 529 87,42 70,43
285 41,19 59,25 285 58,84 59,25
450 65,03 93,55 450 92,90 93,55
20 136,59 620 89,60 128,90 500 103,22 103,95
790 114,17 164,24 550 113,55 114,34
945 136,59 196,50 662 136,59 137,55
355 64,13 90,21 355 91,61 90,21
560 101,16 142,30 560 144,51 142,30
25 213,42 770 139,09 195,66 750 193,54 190,57
980 177,03 249,02 800 206,45 203,28
1181 213,42 300,21 827 213,42 210,15
400 80,93 162,99 400 115,61 162,99
630 127,46 256,71 700 202,32 285,24
28 267,72 860 173,99 350,44 800 231,22 325,99
1090 220,53 444,16 900 260,12 366,73
1323 267,72 539,20 926 267,72 377,44
455 105,21 242,16 455 150,29 242,16
720 166,48 383,20 760 251,04 404,49
32 349,67 980 226,60 521,58 840 277,47 447,07
1240 286,71 659,96 920 303,89 489,64
1512 349,67 804,87 1059 349,67 563,41

www.torggler.pl
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Dwusktadnikowa kotwa chemiczna na bazie zywicy epoksydowej, nie zawierajaca styrenu, przeznaczona do
konstrukcyjnego mocowania kotew przy duzych obciazeniach takze w obszarach sejsmicznych.

OBCIAZENIA CHARAKTERYSTYCZNE (PROJEKTOWE) - NADBETON

ETA-19/0841, OBCIAZENIA CHARAKTERYSTYCZNE — KOTWY ZE STALI ZEBROWANEJ DO WZMOCNIENIA | WYDLUZENIA ZBROJENIA (POLACZENIE NA ZAKLAD)
Wstepnie obliczone wartosci dla kotwienia pretow na zaktad. Przyktadowa dtugos$¢ zakotwienia® dla pretéw (fyx=500N/mm?) w betonie klasy C20/25 (foa=2,3N/mm?).

1 Wartosci podane w tabeli sg okreslone dla dobrych warunkéw przyczepnosci zgodnie z normg EN 1992-1-1. Dla innych warunkéw nalezy pomnozy¢ te wartosci przez 0,7.
2 Objeto$¢ zywicy mozna obliczy¢ wedtug wzoru V = I, 11 (do?-d?)/(4x0,85).

Obcigzenie rozcig- ar=az=a3=as4=0s5=1,0 ar=az=as=1,00razazlubas=0,7
Prety @ gajace dla pretow ze Diugosé Obcigzenie Objetosé Dtugosé Obcigzenie Objetosé
stali Bst 500 zakotwienia lpa rozciggajace zywicy V? zakotwienia lpg rozciggajgce zywicy V?
[mm] [kN] [mm] [kN] [mI] [mm] [kN] [ml]
200 11,56 14,78 200 16,52 14,78
240 13,87 17,74 240 19,82 17,74
8 21,85 280 16,19 20,70 265 21,85 19,56
320 18,50 23,65 - - -
378 21,85 27,95 - - -
200 14,45 17,74 200 20,64 17,74
270 19,51 23,95 235 24,26 20,85
10 34,15 340 24,57 30,16 270 27,87 23,95
410 29,63 36,37 305 31,48 27,05
473 34,15 41,92 331 34,15 29,34
200 17,34 20,70 200 24,77 20,70
290 25,15 30,01 250 30,97 25,87
12 49,17 380 32,95 39,33 300 37,16 31,05
470 40,75 48,64 350 43,35 36,22
567 49,17 58,69 397 49,17 41,08
210 21,24 24,84 210 30,35 24,84
320 32,37 37,85 270 39,02 31,93
14 66,93 430 43,50 50,86 330 47,69 39,03
540 54,63 63,87 390 56,36 46,13
662 66,93 78,25 463 66,93 54,78
240 27,75 31,93 240 39,64 31,93
370 42,78 49,23 310 51,20 41,25
16 87,42 500 57,81 66,53 380 62,76 50,56
630 72,83 83,83 450 74,32 59,88
756 87,42 100,61 529 87,42 70,43
300 43,35 62,37 300 61,93 62,37
460 66,48 95,63 390 80,51 81,08
20 136,59 620 89,60 128,90 480 99,09 99,79
780 112,72 162,16 570 117,68 118,50
945 136,59 196,50 662 136,59 137,55
375 67,74 95,29 375 96,77 95,29
580 104,77 147,38 670 172,90 170,25
25 213,42 780 140,90 198,20 780 201,29 198,20
980 177,03 249,02 800 206,45 203,28
1181 213,42 300,21 827 213,42 210,14
420 84,97 171,14 420 121,39 171,14
650 131,51 264,86 720 208,10 293,39
28 267,72 880 178,04 358,59 810 234,11 330,06
1110 224,57 452,31 900 260,12 366,73
1323 267,72 539,20 926 267,72 377,44
480 110,99 255,47 480 158,55 255,47
740 171,10 393,84 740 244,43 393,84
32 349,67 1000 231,22 532,22 1000 330,32 532,22
1260 291,34 670,60 1260 349,67 670,60
1512 349,67 804,87 1059 349,67 563,41

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej sg zgodnie z naszg najlepszg wiedza, doktadne i prawidtowe, ale wszelkie podane zalecenia i sugestie nie sg objete zadng gwarancja, poniewaz
warunki uzytkowania nie podlegajg naszej bezposredniej kontroli. W przypadku watpliwo$ci zawsze zaleca sig przeprowadzenie wstepnych testéw i / lub poprosi¢ o interwencje naszych technikéw.
Torggler Chimica S.p.A. zastrzega sobie prawo do modyfikowania, zastgpowania i / lub usuwania artykutéw, a takze do zmiany danych produktéw przedstawionych w niniejszej karcie technicznej bez
uprzedzenia; w takim przypadku podane tutaj wskazania mogg juz nie by¢ wazne. Niniejsza karta techniczna uniewaznia poprzednie. Wersja 02.2020




