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Klej gipsowy uniwersalny

WELASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Klej gipsowy jest suchym spoiwem gipsowym, ktérego gtdbwnym
sktadnikiem jest zmielony pdtwodny siarczan  wapnia
modyfikowany dodatkami. Zadaniem dodatkow jest przediuzenie
czasu wigzania, polepszenie urabialnosci i utrzymanie wody
wewnatrz mieszanki w czasie jej wigzania i dojrzewania.

Po zarobieniu wodg zaprawa tworzy wolnowigzaca, plastyczng i
doskonale urabialng mase, dajacg sie fatwo formowaé i
rozprowadzac.

Klej przeznaczony jest do przyklejania ptyt gipsowo-kartonowych i
innych elementéw gipsowych do poditozy: gipsowych, z cegty
ceramicznej, silikatowej, ze zwyktego betonu i z betonu
komérkowego, a takze do taczenia ze sobg prefabrykatéw
gipsowych.

Po zwigzaniu charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig do
podtoza, co pozwala na doskonate potaczenie klejonych
elementow.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Klej gipsowy moze by¢ stosowany na podioza mineralne, jak tynki
gipsowe, cementowo-wapienne, cementowe, beton itp. Podtoza
powinny by¢ nosne, czyste i wolne od kurzu, tluszczu oraz brudu.
W przypadku watpliwosci nalezy je zmy¢é wodg z dodatkiem
detergentu. Szczegolnie starannie nalezy usung¢ pozostatosci
olejowe. Warstwy zwietrzate i o matej nosnosci oraz resztki
powiok malarskich nalezy usung¢. Przed natozeniem zaprawy,
zaleca sie podtoze zagruntowac srodkiem wtasciwym dla danego
rodzaju podtoza, np. akrylowym preparatem gruntujgcym EKOR
61 lub EKOR 61G zgodnie z instrukcjami na opakowaniach lub
kartami technicznymi tych wyrobdw.

Nie nalezy stosowaé¢ kleju w miejscach narazonych na
bezposredni wptyw wilgoci lub wody (np. na zewnatrz). Podtoze
powinno by¢ suche, o temperaturze od +5°C do +25°C.

Klej gipsowy nie nadaje sie¢ do bezposredniego stosowania na
podtozach drewnianych, metalowych lub z tworzyw sztucznych.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Zawarto$¢ worka (lub jego cze$c¢) rozmieszaé z czystg wodg w
proporcji: 0,51 wody na 1kg suchej mieszanki (okoto 50%) — tj.
okoto 10 litrow na worek 20kg. Odmierzong porcje suchej
mieszanki wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody i
pozostawi¢ na 3 do 5 minut. Nastepnie wymiesza¢ do uzyskania
jednorodnej, plastycznej masy. Do mieszania najlepiej jest uzyé
wiertarki z mieszadtem koszyczkowym. llos¢ dodawanej wody
nalezy skorygowa¢ doswiadczalnie, kierujgc sie pozgdang
konsystencja, rodzajem podtoza oraz warunkami zewnetrznymi.
Po wymieszaniu z wodg, zaprawe nalezy zuzyé w czasie do
okoto 30 minut.

MOCOWANIE PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH:

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie punktowo na plackach
rozstawionych maksymalnie co 50cm w poziomie i w pionie.
Pojedyncze mocowanie (placek) powinno mie¢ s$rednice okoto
10cm i grubo$¢ w granicach od 3 do 30mm. Na réwnych
podtozach mozna stosowa¢ mocowanie catg powierzchnig
warstwg kleju o grubosci minimum 3mm. Po docisnieciu ptyty do
podtoza nie wolno juz korygowac jej potozenia cofajgc ptyte.
Przed rozpoczeciem nastepnego etapu prac (spoinowanie stykow
ptyt) zaprawa powinna stwardnie¢, co w normalnych warunkach

nastepuje zwykle po okoto 24 godzinach.

Uwagi: Roboty prowadzi¢ w temperaturze od +5°C do +25°C.

Nie dopuszcza¢ do dziatania wilgoci (np. infiltracja przez podtoze)
na $Swiezo utozong warstwe, chroni¢ przed zbyt szybkim
przesuszeniem np. w wyniku przeciggéw. Narzedzia nalezy my¢
wodg bezposrednio po uzyciu.

Do spoinowania ztgczy ptyt g/k polecamy szpachle gipsowg
EKOR 500 zbrojong witéknami, a do szpachlowania i wygtadzania
powierzchni: gips szpachlowy EKOR 200 (poza zagruntowaniu
ptyty i ztgcza EKOR 61) lub dolomitowg mase szpachlowg EKOR
300.

PRZECHOWYWANIE:
W suchym pomieszczeniu,
opakowaniu.

ZASADY BEZPIECZENSTWA:

Chroni¢ oczy i skére. W przypadku zatarcia oka, przeptukaé duzg
iloscig czystej wody i ewentualnie skonsultowac sie z lekarzem.
Miejsca zabrudzone zmy¢ na Swiezo wodg z mydtem.

UWAGI KONCOWE:

Producent odpowiada za jakos¢ wyrobu, ale nie ponosi
odpowiedzialnosci za jego konkretne zastosowania. Roboty
nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami i
warunkami technicznymi wykonywania i odbioru robot oraz
instrukcjg producenta. Do zaprawy nie wolno dodawac innych
substancji. Zabrudzone narzedzia czysci¢ wodg w trakcie i po
zakonczeniu robét. W przypadku watpliwosci kontaktowaé sie z
Dziatem Technicznym producenta.

na paletach, w oryginalnym

DANE TECHNICZNE:

Czas gotowosci do pracy: > 30minut
Grubos¢ klejenia 3-30 mm
Wytrzymatos¢ na Sciskanie = 3,0 N/mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie > 1,5 N/mm?

Wymagana przyczepnosé do podioza 20,06 N/mm?
Uzyskane przyczepnosci:

do styropianu 0,15N/mm?
do plyty g-k 0,35 N/mm2
do betonu 0,83 N/mm?

wymagana 230,0%
uzyskano — > 70%
od +5°C do +25°C

Zawartos¢ siarczanu wapnia

Temperatura aplikacji:

Reakcja na ogien: klasa Al
Zuzycie: ok. 1kg/m? / gr.lmm
llos¢ wody na worek 20kg ok. 10 litrow
Opakowania: i AU,

: palety 1080 kg
Okres trwatosci: 6 miesiecy
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