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EKOR 400
TYNK GIPSOWY RECZNY

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Tynk EKOR 400 to sucha mieszanka przygotowana na bazie
gipsu potwodnego (syntetycznego), wypetniaczy mineralnych,
kruszywa lekkiego, srodkdw modyfikujgcych (dodatkow reguluja-
cych czas wigzania i polepszajacych przyczepnosé¢ do podtoza).
Tynk EKOR 400 jest przeznaczonym do tynkowania recznego
jednowarstwowego wewnatrz suchych pomieszczen - o wilgotno-
Sci wzglednej nie wigkszej niz 70%.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze typu mineralnego (beton, beton komérkowy, cegta cera-
miczna i silikatowa, ceramika porotyzowana) musi by¢ stabilne,
czyste, suche i wolne od zabrudzeh i zattuszczeh. Nie tynkowac
powierzchni drewnianych, metalowych, z tworzyw sztucznych,
zamarznietych oraz swiezych powierzchni betonowych.
Ewentualne resztki farb emulsyjnych, olejnych oraz elementy
luzne i niezwigzane nalezy usungg.

Chtonnos¢ podtoza pod tynk nalezy wyrownaé $rodkiem gruntu-
jacym EKOR 61 lub EKOR 61G. Gtadkie, niechtonne podtoza jak
zelbetowe nadproza, stupy, belki przygotowac przez pomalowa-
nie podktadem tynkarskim EKOR 64.

PRZYGOTOWANIE TYNKU

Suchg mieszanke tynkarska wsypa¢ do wody (ok. 0,5 litra wody
na 1 kg mieszanki) i rozmiesza¢ wstepnie przy uzyciu mieszadta
wolnoobrotowego lub recznie. Odczeka¢ okoto 3 minuty i wymie-
sza¢ doktadnie, az do uzyskania jednorodnej masy. Przemieszac
ponownie, ewentualnie korygujgc konsystencje niewielka iloscig
wody. Zabrania sie dodawania jakichkolwiek innych substancji
poza wodg. Stezatej zaprawy nie wolno ponownie zarabia¢ wodg
ani Swiezg zaprawa.

APLIKACJA

Przygotowang zaprawe nalezy nanosi¢ na podtoze kielnig lub

paca i wyréwnywac. Catkowita grubos¢ warstwy tynku wynosi od

8mm do 15mm.

Kolejne fazy tynkowania sg nastepujgce:

1. Zgrubne $cigganie i wyréwnywanie.

Zgrubne wyréwnywanie zaprawy tynkarskiej nalezy wykony-
wac bezposrednio po wykonaniu narzutu, za pomoca taty
aluminiowej ,H” w celu uzyskania jednakowej grubosci na-
rzutu na catej tynkowanej powierzchni. Przy wykonywaniu
tynku na powierzchni $cian niezbyt rownych, zwtaszcza mu-
rowanych, dla zapewnienia prawidiowej plaszczyzny po-
wierzchni decydujgce jest pierwsze podstawowe wyréwnanie
narzutu. Lokalne nieréwnosci i zagtebienia nalezy wczesniej
wypeti¢ zaprawg przy pomocy pacy, a nastepnie wyréwnacé
powierzchnie fatg trapezowa. Jest to operacja podstawowa
dla jakosci wykonania tynkow.

2. Sciagganie wyréwnawcze. Po czesciowym zwigzaniu za-
prawy na Scianie nalezy przystgpi¢ do ponownego wyréwna-
nia $ciany tatg trapezowg przez tzw. ,trapezowanie” oraz
,koszenie”.

3. Gabkowanie. Nastepnie tynk nalezy lekko skropi¢ wodg i
wyrownac¢ nieréwnosci przy pomocy gabki, w trakcie wyko-
nywania tej czynnosci na powierzchni powinno wystgpic tzw.
»,mleczko gipsowe” umozliwiajgce gtadzenie i zacieranie.

4. Wygtadzanie. W momencie, kiedy powierzchnia tynku uzy-
skuje matowy odcien, nalezy przystgpi¢ do wygtadzania za

pomocg metalowej pacy, zas$ narozniki — szpachlg po-
wierzchniowg lub katows.
Dla prawidlowego procesu wysychania tynku nalezy zadba¢ o
sprawne wietrzenie pomieszczen. Czas obrébki uzalezniony jest
od rodzaju podtoza oraz temperatury pomieszczenia i wynosi
0k.120 minut od zarobienia tynku.
Uzywanie zanieczyszczonych naczyn i narzedzi skracajg ten
czas, dlatego nalezy je my¢ wodg bezposrednio po uzyciu.
Wszelkie prace wykonywac przy statej temperaturze i wilgotnosci
pomieszczen.
Do wykonczenia powierzchni gipsowych polecamy grunt EKOR
61 lub EKOR 61G oraz farby np. akrylowg EKOR 88 lub latekso-
wa EKOR 89.

PRZECHOWYWANIE:
W suchym pomieszczeniu, na paletach, w oryginalnym opakowa-
niu.

ZASADY BEZPIECZENSTWA:

Chroni¢ oczy i skére. W przypadku zatarcia oka, przeptuka¢ duzg
iloscig wody i ewentualnie skonsultowac sie z lekarzem.

Miejsca zabrudzone zmy¢ na $wiezo czystg wodg.

UWAGI KONCOWE:

Producent odpowiada za jakos¢ wyrobu, ale nie ponosi odpowie-
dzialnosci za jego konkretne zastosowania. Stosujgc produkt
przestrzega¢ zapiséw niniejszej karty technicznej, zasad sztuki
budowlanej, odpowiednich norm oraz przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy. Informacje wykraczajgce poza zawarto$¢ niniej-
szej karty technicznej wymagaja pisemnego potwierdzenia pro-
ducenta. W przypadku watpliwosci kontaktowac sie z Dziatem
Technicznym producenta.

DANE TECHNICZNE:
Postac i kolor
Zawartos¢ siarczanu wapnia

biaty proszek
< 50% masy
wymagane = 20 min
uzyskano ok.180min
0k.120min
od +5°C do +25°C
wymagane 22,0 N/mm?
uzyskano 2,4 N/mm?
wymagane 21,0 N/mm?
uzyskano 1,1 N/mm?
wymagane 2 0,1N/mm?

Poczatek wigzania

Czas obroébki
Temperatura stosowania

Wytrzymatos¢ na Sciskanie
Wytrzymatos¢ na zginanie

Przyczepnosé do podioza

- do betonu — uzyskano 0,27 N/mm?

- do cegly — uzyskano 0,23 N/mm?
Reakcja na ogien klasa A1
Dawkowanie wody - 50% wagowo 10 litréw na worek 20kg
Grubos$¢ warstwy tynku od 8 do 15 mm
Zuzycie na warstwe gr. 1cm 10 kg/m?
Opakowanie worek 20kg
Okres trwatosci 6 miesiecy

Wyréb zgodny z PN-EN 13279:2009;
klasyfikacja: Tynk na bazie gipsu B1/20/2
Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 104/20 EKOR 400

Niniejsza karta techniczna uniewaznia poprzednie.
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