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SZPACHLA GIPSOWA DO POLACZEN PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
Zbrojona witéknami, do spoinowania bez tasm wzmacniajacych

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIE

Szpachla zbrojona widknami EKOR 500 stuzy do trwatego i
mocnego spoinowania potgczen ptyt kartonowo-gipsowych i
gipsowych oraz do szpachlowania peknie¢ i rys na Scianach i
sufitach wewnatrz pomieszczen.

Produkt jest suchg mieszankg na bazie specjalnych odmian gipsu
potwodnego (typu alfa) i polimerdow zawierajgca dodatki
regulujgce czas wigzania i polepszajgce przyczepnos¢ do
podtoza. Zastosowanie nowoczesnej generacji widkien daje efekt
mikrozbrojenia zwiekszajgc wytrzymato$¢ spoiny i zapobiega
rozprzestrzenianiu sig rys.

Produkt uzyskat najwyzszg klasyfikacje dla gipsu szpachlowego
4B wg PN-EN 13963:2008 dopuszczajgcg szpachlowanie tym
materiatem stykéw plyt bez uzycia wzmocnienia tasma. Jednak
ze wzgledu na réznorodnos¢ jego zastosowania zalecamy (dla
bezpieczenstwa) stosowanie w potgczeniach ptyt gk tasmy
wzmachniajgcej, szczegolnie przy szpachlowaniu potgczen ptyt
podlegajacych odksztatceniom.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Szpachlowane ptyty kartonowo — gipsowe musza by¢ prawidtowo
osadzone na konstrukcji lub przyklejone do podioza, czyste i
wolne od kurzu w obszarze stosowania szpachli zbrojonej
widknem. Miedzy ptytami nalezy zachowac¢ szczeline ok. 2-3 mm.
Silnie chtongce podioza i odciete fragmenty ptyty gipsowo-
kartonowej zagruntowa¢ preparatem EKOR 61 lub EKOR 61G.
Elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

PRZYGOTOWANIE SZPACHLI

Do czystego naczynia wla¢ czystg wode w ilosci ok. 50% wagi
proszku (10 litréw na worek 20kg) i podczas mieszania wsypac
produkt EKOR 500. Rozmieszaé wstepnie przy uzyciu mieszadta
wolnoobrotowego lub recznie, odczekaé okoto 3 minuty i
wymiesza¢ doktadnie, az do uzyskania jednorodnej masy o
konsystencji gestej Smietany. Przemiesza¢  ponownie,
ewentualnie korygujgc konsystencje niewielkg iloscig wody.
Zabrania sie dodawania jakichkolwiek innych substancji poza
woda. Stezatej szpachli nie wolno ponownie zarabia¢ wodg ani
Swiezg szpachla.

APLIKACJA

Rozrobiong mase nalezy mocno natozy¢é za pomocg pacy
metalowej na potaczenie ptyt tak, aby dostata sie ona gteboko
miedzy spoinowane ptyty. Przy szpachlowaniu ptyt podlegajgcych
odksztatceniom zalecamy wzmocnienie spoiny  poprzez
umieszczenie na potgczeniu np. tasmy z siatki i ponownym
przeszpachlowaniu EKOR 500. Po okoto 60 minutach zeskrobac¢
nieréwnosci przy pomocy szpachelki.

Bezposrednio po usunigciu nierownosci mozna wykonaé
ostateczng warstwe wykonczeniowg np. z produktu EKOR 200
(po zagruntowaniu EKOR 61) lub EKOR 300.

Do wykonczenia powierzchni gipsowych polecamy grunt EKOR
61 lub EKOR 61G oraz farby: np. akrylowg EKOR 88 lub
lateksowg EKOR 89.

Narzedzia i naczynia po zakonczeniu robot oczysci¢ i wymyc¢
wodg. Wszelkie prace wykonywacé przy statej temperaturze i
wilgotnosci pomieszczen.

PRZECHOWYWANIE
W suchym pomieszczeniu,
opakowaniu.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Chroni¢ oczy i skére. W przypadku zatarcia oka, przeptukac¢ duzg
iloscig wody i ewentualnie skonsultowac sie z lekarzem.

Miejsca zabrudzone zmy¢ na $wiezo czystg woda.

UWAGI KONCOWE

Producent odpowiada za jakos¢ wyrobu, ale nie ponosi
odpowiedzialnosci za jego konkretne zastosowania. Stosujgc
produkt przestrzega¢ zapiséw niniejszej karty technicznej, zasad
sztuki budowlanej, odpowiednich norm oraz przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy. Informacje wykraczajgce poza
zawartos¢ niniejszej karty technicznej wymagajg pisemnego
potwierdzenia producenta. W przypadku watpliwosci kontaktowaé
sie z Dziatem Technicznym.

DANE TECHNICZNE

na paletach, w oryginalnym

wymagania (krétki czas wigzania)
20 min< t <60min
uzyskano =40 min
3 min
max 50 min
wymagane <0,1%masy
uzyskano 0,0% masy

wymagana >0,25 N/mm?

Czas wigzania

Czas dojrzewania

Czas gotowosci do pracy
Pozostatos¢ na sicie
0,315mm oraz 0,2mm
Przyczepnosc¢/spojnosé do

ptyty g/k uzyskana >0,40 N/mm?
. brak peknie¢ w strefie 150mm

Brak peknigc od cienkiego konca klina

Dawkowanie wody :

50% wagowo 2,5 litra na worek 5kg

10,0 litréow na worek 20kg
Wytrzymatosc¢ ztagcza — metoda zginania
- sita, przy ktorej pojawia sie

pierwsze pekniecie uzyskano 350N

- sita niszczaca uzyskano 350N

Temperatura stosowania od +5° do +25°C

Reakcja na ogien klasa Al

. worki 5kg  paletal000kg
el e, worki 20kg paleta 1080kg
Okres trwatosci: 6 miesiecy

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 105/20 EKOR 500
Wyrob spetnia wymagania PN-EN 13963:2008;

oraz PN-EN 13963:2008/AC 2006

klasyfikacja Masa szpachlowa typ 4B.
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