Torggler

Sanierung und Renovierung

BOND & FINISH

Vorgefertigter mineralischer Saniermortel zum Gebrauch beim Verlegen von
Calciumsilikat-Platten sowohl als Kleber beim Verkleben auf dem Untergrund, als
auch bei der Endbearbeitung und dem ausgleichsverputzen mit Bewehrung aus
Glasfasergewebe.

e | asst sich ausgezeichnet verarbeiten

. ¢ Aushartung mit reduzierten Spannungen
e BOND & . Hoh.e Wasserdampfdur.chl'eissigkeit

el FINISH e Schichtstarken von 2 bis 10 mm

¢ Endbearbeitung mit Glattungseffekt

GP CSIIl W1

EN 998-1

Torggler * Haftet hervorragend am Untergrund
T

ANWENDUNGSBEREICHE

Sanierung von Wanden und Decken auf Mineralbasis in Gebauden, bei Gemauer mit aufsteigender Feuchtigkeit,
Salzausblihungen, mikrobiologischem Wachstum und Schimmelpilzbildung.

Anweundung als Kleber

Produkt mit gezahnter Traufel auftragen und auf die gesamte Rickseite der Platte angemessen verstreichen.
Anschlieflend die Platte auf dem Untergrund positionieren. Nachdem 24 Stunden verstrichen sind, kann die
Endbearbeitung fortgesetzt werden.

Anwendung als Ausgleichsverputz/Endverputz

Produkt mit Traufel auftragen und in der gewiinschten Schichtstarke auf die gesamte Oberflache der verlegten
Platten verstreichen; dabei das Torggler Netz T4 in dem noch frischen Produkt versenken; nachdem mindestens
24 Stunden verstrichen sind, kann der Arbeitsvorgang durch Auftragen einer letzten Schicht fertiggestellt

Torggler S.r.L. - Via Prati Nuovi 9, 39020 Marlengo (BZ) Italia - Tel. +39 0473 282400 - www.torggler.com - info@torggler.com



werden, um das Glasfasergewebe komplett zu bedecken. Bei Zweifeln liber das System sowie lber die weitere
Bearbeitung wenden Sie sich bitte an den technischen Abteilung von Torggler.

UNTERGRUNDARTEN

Untergriinde aus Beton, Ziegel- und/oder Steinmauerwerk, Mortel, mineralischer Verputz und Aufputz.

MAXIMALE SCHICHTDICKEN
2 mm bis 10 mm

EIGENSCHAFTEN

Bond & Finish ist ein vorgemischter Mortel auf Basis von speziellen hydraulischen Bindemitteln,
Zuschlagsstoffen und ausgewahlten Sanierung von Wanden und Decken auf Mineralbasis in Gebauden, bei
Gemauer mit aufsteigender Feuchtigkeit, Salzausblihungen, mikrobiologischem Wachstum und
Schimmelpilzbildung.Polymeren, mit hoher Atmungsaktivitat und mit hohem Haftvermdgen, der Klasse GP CSlII
Wc1 gemaB EN 998-1. Zum Verlegen und Verkleben von Calciumsilikat-Platten sowie fiir die anschlieBende
Endbearbeitung der Platten in Form von Ausgleichsverputzen mit Bewehrung aus Glasfasergewebe. Nach dem
Vermischen mit Wasser ergibt sich eine ausgezeichnet verarbeitbare Masse mit ausgezeichnetem Haftvermaogen
auf dem Untergrund und auf Platten, die problemlos mit Kelle, Traufel oder Spachtel auch auf Wandflachen
und/oder auf Decken tropffrei aufgetragen werden kann. Bond & Finish zeichnet sich durch sehr niedrige
Spannungen aus und ermdglicht daher auch Anwendungen mit gréf3eren Starken und die Beseitigung von
Mikrorissen.

HINWEISE

¢ Bond & Finish nie mit anderen Bindemitteln, z.B. Zement, hydraulischer Kalk, Gips usw., vermischen.

¢ Nicht auf Untergriinden auf Gips- oder Anhydritbasis und nicht auf Tragermaterialien aus Metall oder aus Holz
verwenden.

¢ Der angesteiften Mischung darf niemals weiteres Wasser zugefiigt werden, um sie wieder verarbeitungsfahig
zu machen und das Gemisch darf nicht mehr verwendet werden, wenn es anzubinden beginnt; deshalb sind
jeweils nur kleine Mengen anzumachen, die innerhalb der Verarbeitungszeit aufgebracht werden kénnen.

¢ Bond & Finish niemals in grof3eren Starken als 10 mm auftragen.

¢ Bond & Finish niemals bei Temperaturen unter +5 °C bzw. iber +35 °C verarbeiten.

¢ Das System nicht fir Anwendungen im Freien verwenden

¢ Auf dem System keine Endbearbeitungen, Anstriche oder wasserdichte Verkleidungen auftragen

VERARBEITUNGSHINWEISE

Vorbereitung des Untergrunds

Der Untergrund muss tragfahig und eben, aber ausreichend aufgeraut, sauber und gesund, frei von Ol, Fett,
Staub, losem Material, Schmutz und Anstrich resten sein. Ferner muss er belegereif und maglichst
schwindungsfrei sein. Eventuell vorhandene Ausbliihungen missen durch mechanische Reinigung sorgfaltig
entfernt werden. Deutliche UnregelmaBigkeiten der Oberflache, Ausbriiche und Schadstellen miissen vorab mit
einem geeigneten Mortel ausgebessert und geglattet werden. Untergriinde, die sich durch deutlischen
Schimmelpilzbefall und mikrobiologisches Wachstum auszeichnen, miissen vorab mit dem
Schimmelbekampfungsmittel Deep Cleaner behandelt werden. AnschlieBend die Plattenlaibung mit einer
dinnen Schicht Shield vorbehandeln.

Vorebreitung des Produkts

Danach Bond & Finish mit 23 - 25 % sauberem Wasser (entspricht 5,75 - 6,25 Liter pro 25-kg-Sack] anmachen.
Es wird empfohlen, das gesamte Anmachwasser in ein passendes Behalter zu gief3en, dann das Pulver langsam
hinzuzufiigen und gleichzeitig mit einem Riihrquirl (Bohrmaschine mit niedriger Drehzahl) anzumischen. Nach

vollstandiger Zugabe des Pulverprodukts durchriihren, bis eine glatte und klumpenfreie Masse entsteht.
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Schlecht vermischte Klumpen vom Boden und von den Wanden des Gefdf3es ablosen. Die Masse ca. 5 Minuten
ruhen lassen, dann nochmals kurz durchmischen. Ggf. etwas Wasser hinzufiigen, um die richtige Konsistenz zu
erhalten. Die so vorbereitete Masse hat unter normalen Bedingungen (+20 °C]) eine Verarbeitungszeit von ca. 1
Stunde. Bei hoheren Temperaturen ist die Verarbeitungszeit entsprechend kirzer, bei niedrigeren Temperaturen
langer.

Reinigung
Die zum Verlegen von Bond & Finish verwendeten Werkzeuge kdnnen vor dem Ausharten des Materials mit
Wasser gereinigt werden; danach kann die Reinigung nur durch mechanische Entfernung des Materials erfolgen.

WARTEZEITEN

Wartezeit zwischen den Arbeitsgangen: etwa 24 Stunden je nach Saugfahigkeit des Untergrunds und
Umgebungsbedingungen. Nachdem der Mortel aufgetragen wurde und mindestens 7-10 Tage lang ausgehartet
ist, kann der Anstrich mit einer sehr atmungsaktiven Farbe durchgefiihrt werden.

TECHNISCHE DATEN

PARAMETER UND PRUFVERFAHREN WERTE
PULVERPRODUKT

Aussehen Beiges pulver
Kornung 0-0,6 mm
Rohdichte des Pulvers (MIT 013) 1.110 kg/m3

FRISCHMORTEL
23-25 % (entspricht 5,75 - 6,25 Liter pro 25-kg-

Anmachwasser Sack]

Konsistenz des Frischmartels pastds-spachtelbar
Trockenrohdichte des Frischmortels (EN 1015-6) 1.620 kg/m?
Anwendungstemperatur von +5 °C bis +35 °C
Verarbeitungszeit des Frischmartels 1 Stunde
Abbindungszeit Beginn/Ende (EN 196-3) 11-14 Stunden
Vollstandige Reifezeit 28 Tage
AUSGEHARTETES PRODUKT

Trockenrohdichte des Mortels (EN 1015-10) 1.380 kg/m3
Betriebstemperatur von -20 °C bis +90 °C
Druckfestigkeit (EN 1015-11) 6 N/mm?
Biegezugfestigkeit (EN 1015-11) 2,5 N/mm?

Koeffizient fir die Wasseraufnahme nach 90
Minuten (EN 1015-18)

<0,4 kg/mz-mino'5

Wasserdampfdurchlassigkeit - p (EN 1015-19) 5-20

Wert sd 0,07 m

Haftung auf Beton (EN 1015-12) 1,0 N/mm?2

Haftung auf Salzschutzplatte 0,10 N/mm?

Haftung auf Dammschutzplatte 0,10 N/mm?

Schichtstarken von 2 bis 10 mm

Verbrauch 1,5 kg/m2/mm Schichtstarke
Normeinstufung gemafl EN 998-1 GP CSIII We1

Farbe Weil3

Torggler S.r.L. - Via Prati Nuovi 9, 39020 Marlengo (BZ) Italia - Tel. +39 0473 282400 - www.torggler.com - info@torggler.com



Verpackung Sack

Packung 25 kg
Palette 50 Sacke
VERBRAUCH

Der Verbrauch von Bond & Finish betragt etwa 1,5 kg/m2 pro mm Schichtstérke. Bei einer Verwendung als Kleber
ergibt sich normalerweise ein Bedarf von etwa 4 kg/m?, wohingegen bei einer Verwendung als Endbearbeitung je
nach Schichtstéarke zwischen 3 und 7,5 kg/m? erforderlich sein kénnen.

LAGERUNG

Bond & Finish muss trocken und geschiitzt gelagert werden. In der geschlossenen Originalverpackung 12
Monate haltbar. VOR FEUCHTIGKEIT SCHUTZEN.

ZERTIFIKATIONEN
Leistungserklarungen sind auf Anfrage erhaltlich.

KLASSIFIZIERUNGEN UND STANDARDS GEMASS DEN EUROPAISCHEN NORMEN FUR PUTZMORTEL FUR
DEN INNEN- UND AUSSENPUTZ EN 998-1

GP Putzmértel fir allgemeine Zwecke fir den Innen- und Auf3enputz
LW Leichtmartel fir den Innen- und Auf3enputz

CR Farbiger Mértel fir den AuBenputz

oC Einschichtmartel fir den AufBenputz

R Saniermortel

T Mértel fir thermische Sanierungen

CSI Druckfestigkeitswerte zwischen 0,4 und 2,5 N/mm?
CSll Druckfestigkeitswerte zwischen 1,5 und 5,0 N/mm?

CS Il Druckfestigkeitswerte zwischen 3,5 und 7,5 N/mm?

CS IV Druckfestigkeitswerte > 6 N/mm?2

Wc0 Kapillarer Wasseraufnahmewert: nicht spezifiziert

Wc1 Kapillarer Wasseraufnahmewert: c < 0,40 kg/mz*mino'5
We2 Kapillarer Wasseraufnahmewert: ¢ < 0,20 kg/mz*mino'5

Die Angaben in diesem Dokument basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Dennoch sind
samtliche Empfehlungen und Ratschlége unverbindlich, miissen vor der Verwendung des Produkts von
denjenigen Uberprift werden, die beabsichtigen, es zu verwenden, und die jegliche Verantwortung libernehmen,
die sich aus der Verwendung des Produkts ergeben kann, da die Anwendungsbedingungen nicht unserer direkten
Kontrolle unterliegen. Im Zweifelsfall empfiehlt es sich stets, zunachst einen Eignungsversuch durchzufiihren
und/oder unsere Techniker einzuschalten. Die Firma Torggler behélt sich das Recht vor, die Artikel ohne
Vorankiindigung zu &ndern, auszutauschen und/oder aus dem Programm zu nehmen sowie die in diesem
Dokument angegebenen Produktdaten zu andern; in diesem Fall konnten die hier angefiihrten Angaben nicht
mehr giiltig sein. Man sollte sich immer auf die neueste Version des technischen Datenblatts, verfligbar unter
www.torggler.com, beziehen. Stand 15.07.2021.
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